
Mitsubishi
Materials Sandvik Kennametal Seco

Tools
Sumitomo

Electric Tungaloy Kyocera Dijet Hitachi
Tool Walter TaeguTec

P PK

FH

FY

QF

LC

FF FF1, FF2 FA

FL

01

TF

ZF

DP

GP, PP

XP, XP-T, XF

FE FP5 FA

LP

C

SA, SH

XF

PF

LF  , FN MF2

SU

LU

SX, SE

NS, 27

TSF, AS

PQ

HQ, CQ

PF

UR, UA, UT

BE

B, CE

MP3

NF3, NF4 FG

SY 17 XQ, XS
FC

SW WL, WF FW W-MF2 LUW, SEW AFW, ASW WP, WQ NF WS

MP

MA

MH

PM

QM, XM P

MN

MF3

MF5, M3

M5

GU

UG

GE, UX

NM, ZM

TM

DM, 33, 37, 38

PG, CJ, GS

PS, HS

PT

PG

UB

CT, AB

AH

AY, AE

MP5 PC, MP

MT

SM

MW WMX, WM MW, RW
M6, W-M3

W-MF5
GUW NM WT

PR, HM

XMR
RN, RP MR6, MR7 MU, MX, ME

UZ

UD

GG

RE
RP5

NM6, NM9 RT

HZ, HL

HM, HX

HV

QR, PR

HR, MR

MR

RM

RH

R4, R5, R6

57, RR6, R7

R8, RR9

MP

HG, HP

HU, HW, HF

THS

TU

TUS

PX

UC HX

HE, H

NR6, NRF

NRR

RX, RH

HD, HY, HT

HZ

M SH, LM MF
FP

LF
MF1 SU SS MQ, GU MP, AB, BH NF4 SF

MS, GM

MM, MA

ES

MM

QM

K

MP MF4 EX, UP

GU

HM

SA, SF

SM

S

MS, MU

SU, HU, TK

ST

SF, SZ

SG

PV, DE, SE

AH NM4

ML

EM

VF

GH, RM

HZ

MR

MR

UP, RP M5, MR7

RR6

MU

MP

TH, SH AE NR4, NR5

K LK, MA KF FN MF2, MF5, M3, M4 CF VA, AH MK5

KM RP,UN M5 UZ, GZ, UX C PG V, AE RK5, NM5

RK KR PH, GC GG RE RK7

S FJ SF FS, LF MF1 EF MQ

LS SGF MS MF4, MF5 SU NF4, NFT EA

MS NGP  ,  SM UP, P, NGP M1 EG, EX, UP SA, HMM MS, MU, TK NMS, NMT

RS, GJ SR, SMR RP M5, MR3, MR4 MU NRS, NRT ET

*

*

*

* *

*

* *

*

*

*

TECHNICKÉ ÚDAJE
TE

C
H

N
IC

K
É 

Ú
D

A
JE

NEGATIVNÍ DESTIČKY

*Destičky s broušeným obvodem.
(Poznámka) Uvedená tabulka je sestavena z dostupných publikací a není schválena všemi výrobci.

SROVNÁVACÍ TABULKA  
UTVAŘEČŮ TŘÍSKY BŘITOVÝCH DESTIČEK

Klasifika-
ce podle 

ISO
Způsob 

obrábění

Dokončo-
vání

Lehký

Lehký  
(měkká ocel)

Lehký  
(s destičkou 

Wiper)

Střední

Střední  
(s destičkou 

Wiper)

Hrubý
RP

GH

Std.

TH

Std.

PH

GT

Std.

Těžký

Lehké  
dokončo-

vací

Střední

Těžký

Lehké  
dokončo-

vací
Std.

Střední MK, GK, Std. CM, Std.

Hrubý

Těžký Ploché čelo Ploché čelo
MR3, MR4

MR7, Ploché čelo
Ploché čelo CH, Ploché čelo ZS, Ploché čelo Ploché čelo Ploché čelo Ploché čelo

Dokončo-
vání

Lehký

Střední

Těžký

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ
ТЕ

ХН
И

Ч
ЕС

КИ
Е 

Д
А

Н
Н

Ы
Е

ТИП ОТРИЦАТЕЛЬНАЯ ПЛАСТИНА

*Полностью шлифованные пластины.
(Примечание)  Приведенные выше значения взяты из публикаций. Однако, мы не имеем подтверждения этих данных остальными  

компаниями.

ТАБЛИЦА СООТВЕТСТВИЯ  
СТРУЖКОЛОМОВ ПЛАСТИН

Классификация  
по ISO

Режим  
резания

Финишная

Чистовая

Чистовая  
(Малоуглеродистые  

стали)

Чистовая  
(C зачистной  

кромки)

Получистовая

Получистовая  
(C зачистной  

кромки)

Черновая
RP

GH

Std.

TH

Std.

PH

GT

Std.

Черновое

Финишная  
Чистовая

Получистовая

Черновое

Финишная  
Чистовая Std.

Получистовая MK, GK, Std. CM, Std.

Черновая

Черновое Плоский верх Плоский верх
MR3, MR4

MR7, Плоский верх
Плоский верх CH, Плоский верх ZS, Плоский верх Плоский верх Плоский верх Плоский верх

Финишная

Чистовая

Получистовая

Черновое

DATI TECNICI
D

AT
I T

EC
N

IC
I

TIPO INSERTO NEGATIVO

*Inserto periferico di tipo rettificato.
(Nota) La suddetta tabella è tratta da una pubblicazione. Non abbiamo ottenuto l’approvazione di ogni singola azienda.

TABELLA DI CONFRONTO  
TRA ROMPITRUCIOLO E INSERTO

Classifi- 
cazione  

ISO
Modalità  
di taglio

Finitura

Leggero

Leggero  
(Acciaio dolce)

Leggero  
(Con Raschiante)

Media

Media  
(Con Raschiante)

Sgrossatura
RP

GH

Std.

TH

Std.

PH

GT

Std.

Pesante

Finitura  
Leggero

Media

Pesante

Finitura  
Leggero Std.

Media MK, GK, Std. CM, Std.

Sgrossatura

Pesante Parte superiore piana Parte superiore piana
MR3, MR4

MR7, Parte superiore piana
Parte superiore piana CH, Parte superiore piana ZS, Parte superiore piana Parte superiore piana Parte superiore piana Parte superiore piana

Finitura

Leggero

Media

Pesante

INFORMACJE TECHNICZNE
IN

FO
R

M
A

C
JE

 T
EC

H
N

IC
ZN

E

PŁYTKI NEGATYWNE

*Płytki szlifowane na obwodzie.
(Uwaga)  Dane w powyższej tabeli dotyczące gatunków innych producentów zostały wybrane z publikacji. Nie zostały one zatwierdzone przez  

każdą z wymienionych firm.

TABELA PORÓWNAWCZA  
ŁAMACZY WIÓRA

Klasyfikacja  
ISO

Rodzaj  
obróbki

Wykańczająca

Lekka

Lekka  
(Stal konstrukcyjna)

Lekka  
(z krawędzią do obróbki  
gładkościowej (Wiper))

Średnia

Średnia  
(z krawędzią do obróbki  
gładkościowej (Wiper))

Zgrubna
RP

GH

Standardowa

TH

Standardowa

PH

GT

Standardowa

Ciężka

Wykańczająca  
Lekka

Średnia

Ciężka

Wykańczająca  
Lekka Standardowa

Średnia MK, GK, Standardowa CM, Standardowa

Zgrubna

Ciężka Płytka płaska  
(bez łamacza wióra)

Płytka płaska  
(bez łamacza wióra)

MR3, MR4
MR7, Płytka płaska  
(bez łamacza wióra)

Płytka płaska  
(bez łamacza wióra)

CH, Płytka płaska  
(bez łamacza wióra)

ZS, Płytka płaska  
(bez łamacza wióra)

Płytka płaska  
(bez łamacza wióra)

Płytka płaska  
(bez łamacza wióra)

Płytka płaska  
(bez łamacza wióra)

Wykańczająca

Lekka

Średnia

Ciężka

DATOS TÉCNICOS
D

AT
O

S 
TÉ

C
N

IC
O

S

PLACA TIPO NEGATIVA

*Placa con forma redonda.
(Nota) Enl cuadro anterior esta basado en información publicada por cada fabricante.

TABLA DE COMPARACIÓN  
DE ROMPEVIRUTAS

Clasifi- 
cación  

ISO
Tipo de  

mecanizado

Acabado

Ligero

Ligero  
(Acero medio)

Ligero  
(Con Wiper)

Medio

Medio  
(Con Wiper)

Desbaste
RP

GH

Estándar

TH

Estándar

PH

GT

Estándar

Pesado

Acabado  
Ligero

Medio

Pesado

Acabado  
Ligero Estándar

Medio MK, GK, Estándar CM, Estándar

Desbaste

Pesado Sin rompevirutas Sin rompevirutas
MR3, MR4

MR7, Sin rompevirutas
Sin rompevirutas CH, Sin rompevirutas ZS, Sin rompevirutas Sin rompevirutas Sin rompevirutas Sin rompevirutas

Acabado

Ligero

Medio

Pesado

DONNÉES TECHNIQUES
D

O
N

N
ÉE

S 
TE

C
H

N
IQ

U
ES

PLAQUETTES NÉGATIVES

*Plaquette affûtée en périphérie.
(Nota) Le tableau ci-dessus est basé sur des données éditées, non sur l'autorisation de chaque fabricant.

TABLEAU DE COMPARAISON  
DES BRISE-COPEAUX DE PLAQUETTES

Classifi- 
cation  

ISO
Type  

d'usinage

Finition

Semi-finition

Semi-finition  
(Acier doux)

Semi-finition  
(Avec Wiper)

Ebauche  
moyenne

Ebauche  
moyenne  

(Avec Wiper)

Ébauche
RP

GH

Std.

TH

Std.

PH

GT

Std.

Travaux  
lourds

Finition  
Semi-finition

Ebauche  
moyenne

Travaux  
lourds

Finition  
Semi-finition Std.

Ebauche  
moyenne MK, GK, Std. CM, Std.

Ébauche

Travaux  
lourds Sans brise-copeaux Sans brise-copeaux

MR3, MR4

MR7, Sans brise-copeaux
Sans brise-copeaux

CH, Sans brise-

copeaux

ZS, Sans brise-

copeaux
Sans brise-copeaux Sans brise-copeaux Sans brise-copeaux

Finition

Semi-finition

Ebauche  
moyenne

Travaux  
lourds

NEGATIVE WSP

*Geschliffene WSP (G-Toleranz)
(Bemerkung) Die Informationen anderer Hersteller wurden der Fachliteratur entnommen und können Abweichen.

SPANBRECHER  
VERGLEICHSTABELLE

ISO Bearbeitungs  
methode

Schlichten

Leicht

Leicht 
(Baustahl)

Leicht 
(WIPER)

Mittel

Mittel 
(WIPER)

Schruppen
RP

GH

Std.

TH

Std.

PH

GT

Std.

Schwer- 
zerspanung

Schlichten 
Leicht

Mittel

Schwer- 
zerspanung

Schlichten 
Leicht Std.

Mittel MK, GK, Std. CM, Std.

Schruppen

Schwer- 
zerspanung Glatt Glatt

MR3, MR4

MR7, Glatt
Glatt CH, Glatt ZS, Glatt Glatt Glatt Glatt

Schlichten

Leicht

Mittel

Schwer- 
zerspanung

NEGATIVE INSERT TYPE

*Peripheral ground type insert.
(Note) Above charts are based on published data and not authorized by each manufacturer.

INSERT CHIP BREAKER 
COMPARISON TABLE

ISO 
Classifi-
cation

Cutting 
Mode

Finish

Light

Light 
(Mild Steel)

Light 
(With Wiper)

Medium

Medium 
(With Wiper)

Rough
RP

GH

Std.

TH

Std.

PH

GT

Std.

Heavy

Finish 
Light

Medium

Heavy

Finish 
Light Std.

Medium MK, GK, Std. CM, Std.

Rough

Heavy Flat top Flat top
MR3, MR4

MR7, Flat top
Flat top CH, Flat top ZS, Flat top Flat top Flat top Flat top

Finish

Light

Medium

Heavy



Mitsubishi
Materials Sandvik Kennametal Seco

Tools
Sumitomo

Electric Tungaloy Kyocera Dijet Hitachi
Tool Walter TaeguTec

P
SMG UM LF FC  , SC JS  , 01

CF  , CK

GQ  , GF

FP, FV

LP, SV
PF, UF

UF, 11

LF, FP

FF1

F1

FP, LU

SU

PF, PSF

PS, PSS

GP

XP
JQ

PF4 FA

FG

SW WF FW W-F1 LUW WS

PM, UM MF, MP F2, MF2, M5 MU

23

PM, 24

HQ

XQ, GK
FT JE

PS5

PM5

PC

MT

MW WM MW W-F2 PM WT

M FM

LM

MF
LF, UF

FP
F1, F2

FC

LU

SU

PF, PSF

PS, PSS

CF  ,CK 

GQ  ,GF

 MQ

MP

MM MP MU PM HQ, GK

K
KF, KM, KR F1, M3, M5

N
AZ AL HP AL AG AL AH PM2

SA

FL

S
FJ

LF

HP
MQ

Mitsubishi
Materials Sandvik Kennametal Seco

Tools
Sumitomo

Electric Tungaloy Kyocera Dijet Hitachi
Tool Walter TaeguTec

P FV, SMG

SV PF

UF

LF

SI

LU

SU

01

PF, PSF

PS, PSS

GP, CF 

XP JQ

MV PM, UM MF MU

PM

23

24

HQ

XQ JE

M
SV MF SU PF, PS GP, CF MP

MV MM MU PM HQ

* * * * *

* *
**

**

*

*

*

*

* *

*

*

* * ** *
*

*
** *

*
*

** *

TE
C

H
N
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K

É 
Ú

D
A

JE

POZITIVNÍ DESTIČKY 11°

POZITIVNÍ DESTIČKY 7°

*Destičky s broušeným obvodem.
(Poznámka) Uvedená tabulka je sestavena z dostupných publikací a není schválena všemi výrobci.

*Destičky s broušeným obvodem.
(Poznámka) Uvedená tabulka je sestavena z dostupných publikací a není schválena všemi výrobci.

Klasifika-
ce podle 

ISO
Způsob 

obrábění

Dokončo-
vání

Lehké  
dokončovací

Lehký  
(s destičkou 

Wiper)

Střední
MV

MP, Std.

Střední  
(s destičkou 

Wiper)
Dokončo-

vání
|

Lehký

Střední MM, Std.

Střední
MK, Std., 

Ploché čelo
Ploché čelo MU, Ploché čelo Ploché čelo, CM Ploché čelo

Střední

Lehké  
dokončovací

Klasifika-
ce podle 

ISO
Způsob 

obrábění  

Lehké do-
končovací

Střední

Dokončování
|

Lehký

Střední

ТЕ
ХН

И
Ч

ЕС
КИ

Е 
Д

А
Н

Н
Ы

Е

TИП ПЛАСТИНЫ С ПОЛОЖИТЕЛЬНЫМ УГЛОМ 11°

TИП ПЛАСТИНЫ С ПОЛОЖИТЕЛЬНЫМ УГЛОМ 7°

*Полностью шлифованные пластины.
(Примечание)  Приведенные выше значения взяты из публикаций. Однако, мы не имеем подтверждения этих данных остальными  

компаниями.

*Полностью шлифованные пластины.
(Примечание)  Приведенные выше значения взяты из публикаций. Однако, мы не имеем подтверждения этих данных остальными  

компаниями.

Классификация  
по ISO

Режим  
резания

Финишная

Финишная  
Чистовая

Чистовая  
(C зачистной  

кромки)

Получистовая
MV

MP, Std.

Получистовая  
(C зачистной  

кромки)

Финишная
│

Чистовая

Получистовая MM, Std.

Получистовая
MK, Std., 

Плоский верх
Плоский верх

MU,  

Плоский верх

Плоский верх, 

CM
Плоский верх

Получистовая

Финишная  
Чистовая

Классификация  
по ISO

Режим  
резания  

Финишная  
Чистовая

Получистовая

Финишная
│

Чистовая

Получистовая

D
AT

I T
EC

N
IC

I

TIPO INSERTO POSITIVO DA 11°

TIPO INSERTO POSITIVO DA 7°

*Inserto periferico di tipo rettificato.
(Nota) La suddetta tabella è tratta da una pubblicazione. Non abbiamo ottenuto l’approvazione di ogni singola azienda.

*Inserto periferico di tipo rettificato.
(Nota) La suddetta tabella è tratta da una pubblicazione. Non abbiamo ottenuto l’approvazione di ogni singola azienda.

Classifi- 
cazione  

ISO
Modalità  
di taglio

Finitura

Finitura  
Leggero

Leggero  
(Con Raschiante)

Media
MV

MP, Std.

Media  
(Con Raschiante)

Finitura
│

Leggero

Media MM, Std.

Media
MK, Std.,  

Parte superiore piana
Parte superiore piana MU, Parte superiore piana

Parte superiore piana, 

CM
Parte superiore piana

Media

Finitura  
Leggero

Classifi- 
cazione  

ISO
Modalità  
di taglio  

Finitura  
Leggero

Media

Finitura
│

Leggero

Media

IN
FO

R
M

A
C

JE
 T

EC
H

N
IC

ZN
E

PŁYTKI POZYTYWNE 11°

PŁYTKI POZYTYWNE 7°

*Płytki szlifowane na obwodzie.
(Uwaga)  Dane w powyższej tabeli dotyczące gatunków innych producentów zostały wybrane z publikacji. Nie zostały one zatwierdzone przez  

każdą z wymienionych firm.

*Płytki szlifowane na obwodzie.
(Uwaga)  Dane w powyższej tabeli dotyczące gatunków innych producentów zostały wybrane z publikacji. Nie zostały one zatwierdzone przez  

każdą z wymienionych firm.

Klasyfikacja  
ISO

Rodzaj  
obróbki

Wykańczająca

Wykańczająca  
Lekka

Lekka  
(z krawędzią do obróbki  
gładkościowej (Wiper))

Średnia
MV

MP, Standardowa

Średnia  
(z krawędzią do obróbki  
gładkościowej (Wiper))

Wykańczająca
│

Lekka

Średnia MM, Standardowa

Średnia
MK, Standardowa,  

Płytka płaska  
(bez łamacza wióra)

Płytka płaska  
(bez łamacza wióra)

MU, Płytka płaska  
(bez łamacza wióra)

Płytka płaska  
(bez łamacza wióra), 

CM

Płytka płaska  
(bez łamacza wióra)

Średnia

Wykańczająca  
Lekka

Klasyfikacja  
ISO

Rodzaj  
obróbki  

Wykańczająca  
Lekka

Średnia

Wykańczająca
│

Lekka

Średnia

D
AT

O
S 

TÉ
C

N
IC

O
S

PLACA POSITIVA DE 11º 

PLACA POSITIVA DE 7º 

*Placa con forma redonda.
(Nota) Enl cuadro anterior esta basado en información publicada por cada fabricante.

*Placa con forma redonda.
(Nota) Enl cuadro anterior esta basado en información publicada por cada fabricante.

Clasifi- 
cación  

ISO
Tipo de  

mecanizado

Acabado

Acabado  
Ligero

Ligero  
(Con Wiper)

Medio
MV

MP, Estándar

Medio  
(Con Wiper)

Acabado
│

Ligero

Medio MM, Estándar

Medio
MK, Estándar,  

Sin rompevirutas
Sin rompevirutas MU, Sin rompevirutas Sin rompevirutas, CM Sin rompevirutas

Medio

Acabado  
Ligero

Clasifi- 
cación  

ISO
Tipo de  

mecanizado  

Acabado  
Ligero

Medio

Acabado
│

Ligero

Medio

D
O

N
N

ÉE
S 

TE
C

H
N

IQ
U

ES

PLAQUETTE POSITIVE A 11°

PLAQUETTE POSITIVE A 7°

*Plaquette affûtée en périphérie.
(Nota) Le tableau ci-dessus est basé sur des données éditées, non sur l'autorisation de chaque fabricant.

*Plaquette affûtée en périphérie.
(Nota) Le tableau ci-dessus est basé sur des données éditées, non sur l'autorisation de chaque fabricant.

Classifi- 
cation  

ISO
Type  

d'usinage

Finition

Finition  
Semi-finition

Semi-finition  
(Avec Wiper)

Ebauche  
moyenne

MV

MP, Std.

Ebauche  
moyenne  

(Avec Wiper)

Finition
│

Semi-finition

Ebauche  
moyenne MM, Std.

Ebauche  
moyenne

MK, Std.,  

Sans brise-copeaux
Sans brise-copeaux MU, Sans brise-copeaux Sans brise-copeaux, CM Sans brise-copeaux

Ebauche  
moyenne

Finition  
Semi-finition

Classifi- 
cation  

ISO
Type  

d'usinage  

Finition  
Semi-finition

Ebauche  
moyenne

Finition
│

Semi-finition

Ebauche  
moyenne

11°POSITIVE WSP

7°POSITIVE WSP

*Geschliffene WSP (G-Toleranz)
(Bemerkung) Die Informationen anderer Hersteller wurden der Fachliteratur entnommen und können Abweichen.

*Geschliffene WSP (G-Toleranz)
(Bemerkung) Die Informationen anderer Hersteller wurden der Fachliteratur entnommen und können Abweichen.

ISO Bearbeitungs  
methode

Schlichten

Schlichten 
Leicht

Leicht 
(WIPER)

Mittel
MV

MP, Std.

Mittel 
(WIPER)

Schlichten
│

Leicht

Mittel MM, Std.

Mittel MK, Std., Glatt Glatt MU, Glatt Glatt, CM Glatt

Mittel

Schlichten 
Leicht

ISO Bearbeitungs  
methode  

Schlichten 
Leicht

Mittel

Schlichten
│

Leicht

Mittel

11°POSITIVE INSERT TYPE

7°POSITIVE INSERT TYPE

*Peripheral ground type insert.
(Note) Above charts are based on published data and not authorized by each manufacturer.

*Peripheral ground type insert.
(Note) Above charts are based on published data and not authorized by each manufacturer.

ISO 
Classifi-
cation

Cutting 
Mode

Finish

Finish 
Light

Light 
(With Wiper)

Medium
MV

MP, Std.

Medium 
(With Wiper)

Finish
|

Light

Medium MM, Std.

Medium MK, Std., Flat top Flat top MU, Flat top Flat top, CM Flat top

Medium

Finish 
Light

ISO 
Classifi-
cation

Cutting 
Mode  

Finish 
Light

Medium

Finish
|

Light

Medium




