
M1   ×0.25 0.75 0.75

M1.1×0.25 0.85 0.85

M1.2×0.25 0.95 0.95

M1.4×0.3 1.10 1.10

M1.6×0.35 1.25 1.30

M1.7×0.35 1.35 1.40

M1.8×0.35 1.45 1.50

M2   ×0.4 1.60 1.65

M2.2×0.45 1.75 1.80

M2.3×0.4 1.90 1.95

M2.5×0.45 2.10 2.15

M2.6×0.45 2.15 2.20

M3   ×0.5 2.50 2.55

M3.5×0.6 2.90 2.95

M4   ×0.7 3.3 3.4

M4.5×0.75 3.8 3.9

M5   ×0.8 4.2 4.3

M6   ×1.0 5.0 5.1

M7   ×1.0 6.0 6.1

M8   ×1.25 6.8 6.9

M9   ×1.25 7.8 7.9

M10 ×1.5 8.5 8.7

M11 ×1.5 9.5 9.7

M12 ×1.75 10.3 10.5

M14 ×2.0 12.0 12.2

M16 ×2.0 14.0 14.2

M18 ×2.5 15.5 15.7

M20 ×2.5 17.5 17.7

M22 ×2.5 19.5 19.7

M24 ×3.0 21.0 ―

M27 ×3.0 24.0 ―

M30 ×3.5 26.5 ―

M33 ×3.5 29.5 ―

M36 ×4.0 32.0 ―

M39 ×4.0 35.0 ―

M42 ×4.5 37.5 ―

M45 ×4.5 40.5 ―

M48 ×5.0 43.0 ―

M1   ×0.2 0.80 0.80

M1.1×0.2 0.90 0.90

M1.2×0.2 1.00 1.00

M1.4×0.2 1.20 1.20

M1.6×0.2 1.40 1.40

M1.8×0.2 1.60 1.60

M2   ×0.25 1.75 1.75

M2.2×0.25 1.95 2.00

M2.5×0.35 2.20 2.20

M3   ×0.35 2.70 2.70

M3.5×0.35 3.20 3.20

M4   ×0.5 3.50 3.55

M4.5×0.5 4.00 4.05

M5   ×0.5 4.50 4.55

M5.5×0.5 5.00 5.05

M6   ×0.75 5.30 5.35

M7   ×0.75 6.30 6.35

M8   ×1.0 7.00 7.10

M8   ×0.75 7.30 7.35

M9   ×1.0 8.00 8.10

M9   ×0.75 8.30 8.35

M10 ×1.25 8.80 8.90

M10 ×1.0 9.00 9.10

M10 ×0.75 9.30 9.35

M11 ×1.0 10.0 10.1

M11 ×0.75 10.3 10.3

M12 ×1.5 10.5 10.7

M12 ×1.25 10.8 10.9

M12 ×1.0 11.0 11.1

M14 ×1.5 12.5 12.7

M14 ×1.0 13.0 13.1

M15 ×1.5 13.5 13.7

M15 ×1.0 14.0 14.1

M16 ×1.5 14.5 14.7

M16 ×1.0 15.0 15.1

M17 ×1.5 15.5 15.7

M17 ×1.0 16.0 16.1

M18 ×2.0 16.0 16.3

M18 ×1.5 16.5 16.7

M18 ×1.0 17.0 17.1

M20 ×2.0 18.0 18.3

M20 ×1.5 18.5 18.7

M20 ×1.0 19.0 19.1

M22 ×2.0 20.0 ―

M22 ×1.5 20.5 ―

M22 ×1.0 21.0 ―

M24 ×2.0 22.0 ―

M24 ×1.5 22.5 ―

M24 ×1.0 23.0 ―

M25 ×2.0 23.0 ―

M25 ×1.5 23.5 ―

M25 ×1.0 24.0 ―

M26 ×1.5 24.5 ―

M27 ×2.0 25.0 ―

M27 ×1.5 25.5 ―

M27 ×1.0 26.0 ―

M28 ×2.0 26.0 ―

M28 ×1.5 26.5 ―

M28 ×1.0 27.0 ―

M30 ×3.0 27.0 ―

M30 ×2.0 28.0 ―

M30 ×1.5 28.5 ―

M30 ×1.0 29.0 ―

M32 ×2.0 30.0 ―

M32 ×1.5 30.5 ―

M33 ×3.0 30.0 ―

M33 ×2.0 31.0 ―

M33 ×1.5 31.5 ―

M35 ×1.5 33.5 ―

M36 ×3.0 33.0 ―

M36 ×2.0 34.0 ―

M36 ×1.5 34.5 ―

M38 ×1.5 36.5 ―

M39 ×3.0 36.0 ―

M39 ×2.0 37.0 ―

M39 ×1.5 37.5 ―

M40 ×3.0 37.0 ―

M40 ×2.0 38.0 ―

M40 ×1.5 38.5 ―

M42 ×4.0 38.0 ―

M42 ×3.0 39.0 ―

M42 ×2.0 40.0 ―

M42 ×1.5 40.5 ―

M45 ×4.0 41.0 ―

M45 ×3.0 42.0 ―

M45 ×2.0 43.0 ―

M45 ×1.5 43.5 ―

M48 ×4.0 44.0 ―

M48 ×3.0 45.0 ―

M48 ×2.0 46.0 ―

M48 ×1.5 46.5 ―

M50 ×3.0 47.0 ―

M50 ×2.0 48.0 ―

M50 ×1.5 48.5 ―

TECHNICKÉ ÚDAJE
TE

C
H

N
IC

K
É 

Ú
D

A
JE

Hrubý metrický  
závit

Jemný metrický 
závit

(Poznámka)	� Je vhodné měřit průměr díry, protože její přesnost se může měnit podle podmínek vrtání a pokud se zjistí, že neodpovídá řeza-
nému závitu, je třeba patřičně upravit průměr vrtáku.

a a

Jmenovitý roz-
měr

Průměr vrtáku
HSS Sl. kar.

Jmenovitý roz-
měr

Průměr vrtáku
HSS Sl. kar.

Jmenovitý roz-
měr

Průměr vrtáku
HSS Sl. kar.

Jmenovitý roz-
měr

Průměr vrtáku
HSS Sl. kar.

PRŮMĚRY VRTÁKŮ  
PRO ŘEZÁNÍ ZÁVITŮ

Резьба метрическая,   
крупная

Резьба метрическая,   
мелкая

(Примечание)	�Размеры отверстий следует контролировать, так как точность просверленных отверстий может отличаться 
в зависимости от условий сверления. Если диаметр отверстия под резьбу несоответствует требуемому, 
следует подобрать сверло с соответствующим диаметром.

a a

Номинал
Диаметр сверла
Быстрорежущая 

сталь Твёрдый сплав
Номинал

Диаметр сверла
Быстрорежущая 

сталь Твёрдый сплав
Номинал

Диаметр сверла
Быстрорежущая 

сталь Твёрдый сплав
Номинал

Диаметр сверла
Быстрорежущая 

сталь Твёрдый сплав

ДИАМЕТР СВЕРЛА ПОД  
РЕЗЬБОВОЕ ОТВЕРСТИЕ

DATI TECNICI
D

AT
I T

EC
N

IC
I

Filetto a vite metrica   
grossa

Filetto per vite metrica   
fine

(Nota)	�È opportuno misurare le dimensioni del foro, dato che la precisione di un foro trapanato può variare a seconda dei parametri di  
foratura. Qualora ritenuto non idoneo per un foro di spillatura, è necessario correggere opportunamente il diametro della punta.

a a

Nominale
Diametro della punta
HSS Metallo duro

Nominale
Diametro della punta
HSS Metallo duro

Nominale
Diametro della punta
HSS Metallo duro

Nominale
Diametro della punta
HSS Metallo duro

DIAMETRI DELLE PUNTE  
PER MASCHIATURA

INFORMACJE TECHNICZNE
IN

FO
R

M
A

C
JE

 T
EC

H
N
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ZN

E

Gwint metryczny  
zwykły (grubozwojny)

Gwint metryczny  
drobnozwojny

(Uwaga)	�Wymiary otworów należy mierzyć, ponieważ dokładność wierconego otworu może ulec zmianie zależnie od parametrów wiercenia  
i jeśli okażą się niewłaściwe pod gwint, należy odpowiednio dobrać średnicę wiertła.

a a

Wymiar nominalny
Średnica wiertła
HSS Węglik spiekany

Wymiar nominalny
Średnica wiertła
HSS Węglik spiekany

Wymiar nominalny
Średnica wiertła
HSS Węglik spiekany

Wymiar nominalny
Średnica wiertła
HSS Węglik spiekany

ŚREDNICE WIERTEŁ  
POD GWINT

DATOS TÉCNICOS
D

AT
O

S 
TÉ

C
N

IC
O

S

Métrica y paso  
de rosca

Rosca métrica  
Paso Fino

(Nota)	�El tamaño del agujero debe de medirse con mucha precisión ya que el agujero puede cambiar según las condiciones  
de taladrado, y si se encuentra inapropiado el agujero previo, el diámetro de la broca debe de corregirse. 

a a

Nominal
Diámetro de broca
HSS Convencional

Nominal
Diámetro de broca
HSS Convencional

Nominal
Diámetro de broca
HSS Convencional

Nominal
Diámetro de broca
HSS Convencional

PREPARACIÓN DEL AGUJERO SEGÚN  
DIÁMETRO DE LA BROCA

DONNÉES TECHNIQUES
D

O
N

N
ÉE

S 
TE

C
H

N
IQ

U
ES

Filetage métrique Filetage fin métrique

(Nota)	�Le diamètre de perçage doit être mesuré puisqu'il peut varier selon les conditions d'usinage, et de la matière. 
	 Si le diamètre est inapproprié avant taraudage, le diamètre du foret doit être modifié.

a a

Nominal
Diamètre foret
HSS Carbure

Nominal
Diamètre foret
HSS Carbure

Nominal
Diamètre foret
HSS Carbure

Nominal
Diamètre foret
HSS Carbure

DIAMÈTRES FORETS,  
PERÇAGES AVANT TARAUDAGES

TECHNISCHE DATEN
TE

C
H

N
IS

C
H

E 
D

AT
EN

Metrische  
Gewindekernlöcher

Metrisches  
Feingewinde

a a

Nominal
Bohrerdurchmesser
HSS Hartmetall

Nominal
Bohrerdurchmesser
HSS Hartmetall

Nominal
Bohrerdurchmesser
HSS Hartmetall

Nominal
Bohrerdurchmesser
HSS Hartmetall

BOHRDURCHMESSER  
FÜR VORBEREITETE LÖCHER

Metric Coarse Screw 
Thread

Metric Fine Screw 
Thread

(Note)	�Hole sizes should be measured since the accuracy of a drilled hole may change due to the drilling conditions, and if found to be 
inappropriate for a tapping hole, the drill diameter must be corrected accordingly.

a a

Nominal
Drill Diameter
HSS Carbide

Nominal
Drill Diameter
HSS Carbide

Nominal
Drill Diameter
HSS Carbide

Nominal
Drill Diameter
HSS Carbide

DRILL DIAMETERS 
FOR TAPPING




