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ço
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id
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ga
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ve

s
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as

 R
es

ist
. a

o C
alo

r

  (l/d)

   

In
te

iri
ça

s 
de

 M
et

al
 D

ur
o

  

   BROCAS
WSTAR  

   

Fu
ra

çã
o 

em
 G

er
al

 ( P
EQ

U
EN

O
S 

D
IÂ

M
ET

R
O

S)

  

MWS...SB &0.5
─&2.95 1

   

In
te

rn
a

  

u e e e u u

N012 N016

MWS...LB &0.5
─&2.9 5

   

In
te

rn
a

  

u e e e u u

MWS...XB &0.5
─&2.9 12

   

In
te

rn
a

  

u e e e u u

MWS...X20DB &1.0
─&2.95 20

   

In
te

rn
a

  

u e e e u u

MWS...X25DB &1.0
─&2.95 25

   

In
te

rn
a

  

u e e e u u

MWS...X30DB &1.0
─&2.95 30

   

In
te

rn
a

  

u e e e u u

   

Fu
ra

çã
o 

em
 G

er
al

  

MWE...SA/SB &3.0
─&20.0 2

   

E
xt

er
na

  

u e u u e u u

N019 N031

MWE...MA/MB &3.0
─&20.0 3

   

E
xt

er
na

  

u e u u e u u

MWS...MB &3.0
─&25.0 3

   

In
te

rn
a

  

u e e e u u

N019 N031MWS...LB &3.0
─&25.0 5

   

In
te

rn
a

  

u e e e u u

MWS...X8DB &3.0
─&16.0 8

   

In
te

rn
a

  

u e e e u u

   BROCAS
WSTAR

SUPERLONGAS  

   

Fu
ra

çã
o 

Pr
of

un
da

  

MWS...X10DB &3.0
─&14.0 10

   

In
te

rn
a

  

u e e e u u

N033 N038

MWS...X15DB &3.0
─&14.0 15

   

In
te

rn
a

  

u e e e u u

MWS...X20DB &3.0
─&14.0 20

   

In
te

rn
a

  

u e e e u u

MWS...X25DB &3.0
─&12.0 25

   

In
te

rn
a

  

u e e e u u

MWS...X30DB &3.0
─&10.0 30

   

In
te

rn
a

  

u e e e u u

FU
R

A
Ç

Ã
O

FURAÇÃO

METAL DURO QUADRO DE SELEÇÃO PARA BROCAS METAL DURO
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ist
. a

o C
alo
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  (l/d)

   

In
te

iri
ça

s 
de

 M
et

al
 D

ur
o

  

   BROCAS
WSTAR  

   

   

Aç
o,

 F
er

ro
 F

un
di

do

  

MQS...X3DB &3.0
─&20.0 3

   

In
te

rn
a

  

─ e e N040 N044

MQS...X5DB &3.0
─&20.0 5

   

In
te

rn
a

  

─ e e N040 N044

   

A
ço

 In
ox

id
áv

el

  

MMS...X3DB &3.0
─&20.0 3

   

In
te

rn
a

  

─ e N046 N050

MMS...X5DB &3.0
─&20.0 5

   

In
te

rn
a

  

─ e N046 N050

   

Li
ga

s 
de

 A
lu

m
ín

io

  

MNS...LB &3.0
─&14.0 5

   

In
te

rn
a

  

─ e

N052 N057

MNS...X10DB &3.0
─&14.0 10

   

In
te

rn
a

  

─ e

MNS...X20DB &3.0
─&14.0 20

   

In
te

rn
a

  

─ e

MNS...X30DB &3.0
─&10.0 30

   

In
te

rn
a

  

─ e

   

Mate
riais

 par
a Mo

ldes

  

MHS...L020B
-L300B

&3.0
─&12.0

   1
-30

   

In
te

rn
a

  

u e u N060 N066

   BROCAS COM
COBERTURA

DE DIAMANTE  

 

C
FR

P

MCS &4.366
─&12.725 3

   

In
te

rn
a

  

u    Para PRFC  N147 N147

   BROCAS
ZET1  

   

Fu
ra

çã
o 

em
 G

er
al

  

MZE...SA/SB &1.0
─&20.0 2

   

E
xt

er
na

  

u
e u u e u u

N068 N078

MZE...MA &3.0
─&20.0 3

   

E
xt

er
na

  

u
e u u e u u

MZS...MB &2.0
─&20.0 3

   

In
te

rn
a

  

u e e e u u

N068 N078MZS...LB &1.0
─&20.0 5

   

In
te

rn
a

  

u e e e u u

MZS...XB &1.0
─&2.9 12

   

In
te

rn
a

  

u e e e u u

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

FU
R

A
Ç

Ã
O

METAL DURO

EXPANSÃO
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ca

lo
na

da
s 

pa
ra

 C
ha

nf
ra

r

  

MZE...SM &3.4
─&10.3 2

   

E
xt

er
na

  

u e u u e u u

N077 N078

MZE...MM &3.4
─&10.3 3

   

E
xt

er
na

  

u e u u e u u

MZS...SM &3.4
─&10.3 2

   

In
te

rn
a

  

u e e e u u

N077 N078

MZS...MM &3.4
─&10.3 3

   

In
te

rn
a

  

u e e e u u

   BROCAS
MIRACLE
MINI STAR  

   

Fura
ção 

em G
eral

 (PE
QUE

NOS
 DIÂ

MET
ROS

)

  

MSE...SB &0.1
─&0.99

   5
-12

   

E
xt

er
na

  

u e u u e u u N080 N081

MSP0300SB ─ ─

   

E
xt

er
na

  

u e u u e u u N082 N082

   Broca
Canhão
Inteiriça  

   

Fur
açã

o P
rofu

nda

  

MGS...SB &0.7
─&3.0 -100

   

In
te

rn
a

  

─ e u e e e u N083 N084

   BROCAS
MIRACLE  

   

Fu
ra

çã
o 

em
 G

er
al

  

VC-SSS &2.5
─&20.0 3

   

E
xt

er
na

  

u e u u u u N086 N089

VC-SSM &6.0
─&20.0 5

   

E
xt

er
na

  

u e u u u u N088 N089

   

A
ço

 E
nd

ur
ec

id
o

  

VC-SSS
   (haste 3mm)  

&0.3
─&2.4 5

   

E
xt

er
na

  

u u e u u u u N085 N085

VC-HSM &2.5
─&16.0 3

   

E
xt

er
na

  

u e u N090 N090

   BROCAS
MAE/MAS  

   

Li
ga

s d
e A

lu
m

ín
io

, F
er

ro
 F

un
di

do

  

MAE...MB &3.0
─&16.0 3

   

E
xt

er
na

  

─ u e

N091 N096MAS...MB &3.0
─&16.0 3

   

In
te

rn
a

  

─ u e

MAS...LB &3.0
─&16.0 6

   

In
te

rn
a

  

─ u e

FU
R

A
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Ã
O

FURAÇÃO

METAL DURO QUADRO DE SELEÇÃO PARA BROCAS METAL DURO
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COBERTURA
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Me
ta

is 
Nã

o-
Fe

rro
so

s

  

DC-SSS &0.2
─&2.0 ─

   

E
xt

er
na

  

u N148 N150

DC-SSM &2.1
─&3.0 ─

   

E
xt

er
na

  

u N148 N150

   

Mater
iais D

uros e
 Queb

radiço
s

  

DC-BSS &0.05
─&3.0 ─

   

E
xt

er
na

  

   Materiais duros e quebradiços
tais como as cerâmicas  N149 N150

   

In
te

rc
am

bi
áv

el

  

   BROCAS
TAW  

   

Fu
ra

çã
o 

em
 G

er
al

  

STAWSN
&10.0
─&15.4

3

   

In
te

rn
a

  

e u e u

N112 N115

STAWMN 5

   

In
te

rn
a

  

e u e u

TAWSN(H)

&14.0
─&30.4

3
   

In
te

rn
a

  
e u e

N117 N132TAWMN(H) 5

   

In
te

rn
a

  

e u e

TAWLN(H) 8

   

In
te

rn
a

  

e u e

   

Pa
ra 

Us
ina

ge
m 

de
 Po

nte

  

TAWSB
&24.5
─&26.7

3

   

In
te

rn
a

  

e

N133 N133

TAWMB 5

   

In
te

rn
a

  

e

   BROCAS
TAF  

   

Fu
ra

çã
o 

em
 G

er
al

  

TAFS &12.0
─&56.0 2

   

In
te

rn
a

  

e e e

N136 N141TAFM &12.0
─&56.0 3

   

In
te

rn
a

  

e e e

TAFL &16.0
─&34.0 4

   

In
te

rn
a

  

e e e

NEW

NEW

NEW

FU
R

A
Ç

Ã
O

METAL DURO

EXPANSÃO

EXPANSÃO

Nova classe

Nova classe

Nova classe
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 E
nd
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ec
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A
ço

 In
ox

id
áv

el

  

   

Fe
rr
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Fu

nd
id

o

  

   
Li

ga
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Le
ve

s
  

   

Lig
as

 R
es

ist
. a

o C
alo

r

  (l/d)

   

So
ld

ad
a

  

   BROCAS
BRS/BRM/BRK  

   

Fu
ra

çã
o 

em
 G

er
al

  

BRS &14.0
─&30.0 3

   

In
te

rn
a

  

e e u N098 N099

BRM &14.0
─&30.0 5

   

In
te

rn
a

  

e e u N100 N101

BRK &14.0
─&30.0 7

   

In
te

rn
a

  

e u N102 N103

   

Pa
ra 

Us
ina

ge
m 

de
 Po

nte

  

BRSB &24.5
─&26.7 3

   

In
te

rn
a

  

e

N104 N105

BRMB &24.5
─&26.7 5

   

In
te

rn
a

  

e

   BROCAS
BRA/BRL  

   

F
u

ra
çã

o
em

 G
er

al

  

BRA &8.0
─&40.0 3

   

In
te

rn
a

  
e u u N106 N110

   

Fur
açã

o e
m G

era
l

(Pa
ra t

orn
eam

ent
o)

  

BRL &8.0
─&40.0 3

   

In
te

rn
a

  

e u u N108 N110

   

Pa
ra 

Us
ina

ge
m

de
 Po

nte

  

BRB &24.5
─&26.7 3

   

In
te

rn
a

  

e N105 N105

   BROCA
CANHÃO  

   

Fur
açã

o P
rofu

nda

  

─
&2.0
─&30.3 ─

   

In
te

rn
a

  

e u u u N144 ─

   ALARGADOR
CANHÃO  

   

Fur
açã

o P
rofu

nda

  

─
&6.0
─&30.0 ─

   

In
te

rn
a

  

u u u u N145 ─

   ALARGADOR
CANHÃO

com
Diamante Composto  

   

Fur
açã

o P
rofu

nda

  

─
&6.0
─&30.3 ─

   

In
te

rn
a

  

e e N146 N146

FU
R

A
Ç

Ã
O

FURAÇÃO

METAL DURO
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MNS

S-TAW,TAW

MWS...DB

MWE/MWS

MGS

TAW

MHS

S-TAW

MQS

MMS

INTEIRIÇAS DE METAL DURO INTEIRIÇAS DE METAL DURO

TIPO INTERCAMBIÁVEL

INTEIRIÇAS DE METAL DURO

MWE/MWS,MWS...DB (SUPERLONGAS) PEQUENOS DIÂMETROSMWS,MGS

Diâm. da Broca (mm)

Diâm. da Broca (mm)

PEQUENOS DIÂMETROSMWS

INTEIRIÇAS DE METAL DURO

MQS (Aço • Para usinagem de ferros fundidos)

INTEIRIÇAS DE METAL DURO INTEIRIÇAS DE METAL DURO

P
ro

f. 
do

 F
ur

o 
( l/

d)

Diâm. da Broca (mm)

Diâm. da Broca (mm)

Diâm. da Broca (mm)Diâm. da Broca (mm) Diâm. da Broca (mm)

C
om

pr
. d

o 
C

or
po

 (m
m

)

MNS (Para usinagem de ligas de alumínio)MHS (Para moldes e matrizes)MMS (Para aço inoxidável)

SÉRIES DE BROCAS WSTAR

P
ro

f. 
do

 F
ur

o 
( l/

d)

P
ro

f. 
do

 F
ur

o 
( l/

d)

P
ro

f. 
do

 F
ur

o 
( l/

d)

P
ro

f. 
do

 F
ur

o 
( l/

d)

P
ro

f. 
do

 F
ur

o 
( l/

d)
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Di
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et
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ív
ei

s
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te

ria
l d

a F
er

ra
m

en
ta

  

   

R
ef

rig
er

aç
ão

  

   

C
ob

er
tu

ra

  

   Material  

   Formato  

   Nº da Página  
P H M K N S

   

D
im

en
sõ

es

  

   

C
on

di
çõ

es
de

 C
or

te

  

   

Aç
o C

arb
on

o, 
Aç

o L
iga

  

   

A
ço

 E
nd

ur
ec

id
o

  

   

A
ço

 In
ox

id
áv

el

  

   

Fe
rr

o 
Fu

nd
id

o

  

   
Li

ga
s 

Le
ve

s
  

   

Lig
as

 R
es

ist
. a

o C
alo

r

  

   Brocas
com

cobertura
VIOLET  

   

G
er

al
,

A
lta

 P
re

ci
sã

o

  

VA-PDS &0.5
─&13.0

   

A
lta

 C
la

ss
e,

A
ço

-r
áp

id
o

  

   

E
xt

er
na

  

V e u u u N152 N156

VA-PDM &0.5
─&32.0

   

E
xt

er
na

  

V e u u u N157 N160

   

G
er

al
,

A
ço

 In
ox

id
áv

el

  

VA-PDS-SUS &0.5
─&20.0

   

A
ço

-r
áp

id
o 

C
ob

al
to

  

   

E
xt

er
na

  

V u e u u N161 N173

VA-PDM-SUS &0.5
─&13.0

   

E
xt

er
na

  

V u e u u N167 N173

   

R
eb

ai
xo

  

VA-PDS-CB &3.0
─&32.0

   

Alt
a C

las
se

,
Aç

o-r
áp

ido

  

   

E
xt

er
na

  

V e u u u N174 N175

   Linha
VIOLET  

   

Fu
ra

çã
o 

em
 G

er
al

  

V-SD &0.5
─&13.0

   

A
ço

-r
áp

id
o

  

   

E
xt

er
na

  

V e u u N176 N177

V-TDS &6.0
─&32.0

   

E
xt

er
na

  

V e e u N179 N180

   

Pa
ra 

Ch
ap

as
So

bre
po

sta
s

  

V-TSD-OH &18.0
─&26.0

   

Aç
o-

rá
pid

o 
Co

ba
lto

  

   

In
te

rn
a

  

V e N178 N178

   Linha
HASTE

CILÍNDRICA  

   

Fu
ra

çã
o 

em
 G

er
al

  

G-SD &0.5
─&13.0

   

A
ço

-r
áp

id
o

  

   

E
xt

er
na

  

G e u u u N181 N211

SD &0.2
─&17.5

   

E
xt

er
na

  

─ e u u u N183 N212

SD
   (1/100 Paralela)  

&0.25
─&5.95

   

E
xt

er
na

  

─ e u u u N185 N212

E-SS &0.5
─&13.0

   

A
ço

-r
áp

id
o 

C
ob

al
to

  

   

E
xt

er
na

  

─ e u u N186 ─

KSD &1.0
─&13.0

   

E
xt

er
na

  

─ e e u N188 N212

FU
R

A
Ç

Ã
O

FURAÇÃO

HSS QUADRO DE SELEÇÃO PARA BROCAS HSS



N011

   Tipo Da
Broca

(Nome da linha)  

   

A
pl

ic
aç

õe
s

  

   Código do
Produto  

   

Di
âm

et
ro

s 
Di

sp
on

ív
ei

s

  

   

Ma
te

ria
l d

a F
er

ra
m

en
ta

  

   

R
ef

rig
er

aç
ão

  

   

C
ob

er
tu

ra

  

   Material  

   Formato  

   Nº da Página  
P H M K N S

   

D
im

en
sõ

es

  

   

C
on

di
çõ

es
de

 C
or

te

  

   

Aç
o C

arb
on

o, 
Aç

o L
iga

  

   

A
ço

 E
nd

ur
ec

id
o

  

   

A
ço

 In
ox

id
áv

el

  

   

Fe
rr

o 
Fu

nd
id

o

  

   
Li

ga
s 

Le
ve

s
  

   

Lig
as

 R
es

ist
. a

o C
alo

r

  

   Linha
HASTE

CILÍNDRICA  

   

Fu
ra

çã
o 

Pr
of

un
da

  

G-WSS &1.0
─&13.0

   

A
ço

-r
áp

id
o 

C
ob

al
to

  

   

E
xt

er
na

  

G e u u u N190 N211

G-WSL &2.0
─&13.0

   

E
xt

er
na

  

G e u u u N192 N211

LSD &1.0
─&13.0

   

A
ço

-
rá

pi
do

  

   

E
xt

er
na

  

─ u u u N194 N212

   

C
ha

pa
s

de
 A

ço

  

E-PSS &2.0
─&13.0

   

A
ço

-
rá

pi
do

  

   

E
xt

er
na

  

─ u u u u N197 ─

   Linha
HASTE
CÔNICA  

   

Fu
ra

çã
o 

em
 G

er
al

  

G-TD &6.0
─&40.0

   

A
ço

-r
áp

id
o

  

   

E
xt

er
na

  

G e u u u N198 N211

TD &3.0
─&75.0

   

E
xt

er
na

  

─ e u u u N199 N212

KTD &5.0
─&50.0

   

Aç
o-

rá
pid

o 
Co

ba
lto

  

   

E
xt

er
na

  

─ e u u u N203 N212

   

Fu
ra

çã
o 

Pr
of

un
da

  

G-WTS &6.0
─&32.0

   

Aç
o-

rá
pid

o 
Co

ba
lto

  

   

E
xt

er
na

  

G e u u u N204 N211

LTD &6.0
─&40.0

   

A
ço

-
rá

pi
do

  

   

E
xt

er
na

  

─ u u u N205 ─

   

Pa
ra

 C
ha

pa
s

So
br

ep
os

ta
s

  
G-TTD &17.0

─&32.0

   

A
ço

-
rá

pi
do

  

   

E
xt

er
na

  

G e N208 N211

TTD &17.0
─&32.0

   

A
ço

-
rá

pi
do

  

   

E
xt

er
na

  

─ u N209 ─

   Linha 
HASTE 

TRIANGULAR  

   

Fu
ra

de
ira

s
El

ét
ric

as

  

3KD &7.0
─&26.0

   

A
ço

-
rá

pi
do

  

   

E
xt

er
na

  

─ u u u N210 ─
FU

R
A

Ç
Ã

O

HSS


