
l/d<3 l/d=3─4

P 180─350HB 110 (80─140) 0.25 (0.1─0.4) ─5.0 110 (80─140) 0.2 (0.1─0.3) ─4.0

M <200HB 80 (60─100) 0.2 (0.1─0.3) ─4.0 70 (50─100) 0.15 (0.1─0.25) ─3.0

K 80 (60─100) 0.25 (0.1─0.4) ─5.0 80 (60─100) 0.2 (0.1─0.3) ─4.0

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

Material Dureza Tipo de corte Velocidad de corte 
(m/min)

Avance 
(mm/rev.)

Profundidad  
de corte  

(mm)
Velocidad de corte 

(m/min)
Avance 

(mm/rev.)
Profundidad  

de corte  
(mm)

Acero carbono
Acero aleado Corte Medio

Acero inoxidable Corte Medio

Fundición gris Resistente a la tracción
<350MPa Corte Medio




