PARAMETRI DI TAGLIO CONSIGLIATI

Modalita di Vd=3 Vd=3—4
Materiale da lavorare | Durezza taglio Velocita di taglio | Avanzamento |Profondtaditagio| Velocita di taglio | Avanzamento | Profondita ditagio
(m/min) (mm/giro) (mm) (m/min) (mm/giro) (mm)
p| Acgiaio al f:égg)”"’ 180—350HB |Nedaasporiazine| 110 (80—140) | 0.25(0.1—0.4) | —5.0 110 (80—140) | 0.2(01—0.3) | —4.0
M| Acciaio inossidabile | <200HB |Mediaasportazione| ~ 80 (60—100) 0.2 (0.1—0.3) —4.0 70 (50—100) 0.15 (0.1—0.25) -3.0
K| Ghisagrigia  |“eaeet ™| ledoagotazive| 80 (60—100) | 0.25(0.1—0.4) | —50 80 (60—100) | 0.2(01—0.3) | —4.0






