PARAMETRI DI TAGLIO CONSIGLIATI

Materiale da lavorare

CFRP
Diam. Punta|Diam. Punta V‘elocifté Giri Avgnzamento Avanzamento

DC DC di taglio . (Min.—Max.) della tavola
(mm) (pollice) (m/min) (min”) (mm/giro) (mm/min)
4.76 | .1875 100 6700 0.08 (0.05—0.12) 540
6.38 | .251 100 5000 0.1 (0.05—0.12) 500
7.96 | .3125 100 4000 0.1 (0.05—0.12) 400
9.55 | .375 100 3400 0.1 (0.05—0.12) 340

11.14 | .4375 100 2900 0.1 (0.05—0.12) 290






