
N HTi10 400 0.05─0.3 0.2─3.0

MD220 800 0.05─0.3 0.2─0.5

PARAMETRI DI TAGLIO CONSIGLIATI
Materiale da lavorare Grado Velocità di taglio 

(m/min)
Avanzamento 

(mm/giro)
Profondità di taglio 

(mm)

Lega di alluminio




