ELECANE PARAMETRY SKRAWANIA
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Materiat przedmiotu obrabianego | Twardosc¢ obr(’)bkji Predko$é skrawania Posuw Glebokost skranaria| Predko$¢ skrawania Posuw Glebokost siranania
(m/min) (mm/obr.) (mm) (m/min) (mml/obr.) (mm)
Stal weglowa, Stal stopowa [180—350HB| Srednia 110 (80—140) 0.25(0.1—0.4) —5.0 110 (80—140) 0.2 (0.1—0.3) —4.0
M| Stal nierdzewna <200HB Srednia 80 (60—100) 0.2 (0.1—0.3) —4.0 70 (50—100) | 0.15(0.1—0.25) —3.0
 ONT Wytimalodérarozciggene |~ & . _ _ _ _ _ _
Zeliwo <350MPa Srednia 80 (60—100) 0.25(0.1—0.4) 5.0 80 (60—100) 0.2 (0.1—0.3) 4.0




