RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
NEGATIVE INSERTS Breker :  std : Standard Flat : Flat Top

Work Material Hardness (i\;](t)\l\‘neg § Breker| Grade Cu(ttﬂ/gnfil;ied (mstriv) De;}l; %f)Cut Work Material Hardness (i\;](t)\(\‘neg g Breker| Grade Cu(ttﬂ/gnfil;ied (mstriv) De;}l; %f)Cut
e g |
@ F FY | VP25N | 285—445 |0.09—0.23 | 0.20—0.80 €| H | 1| HX |UE6020 | 155—250 |0.50—1.26 |3.00—11.00
@ F| 2| FS | NX2525 | 270—385 |0.09—0.23 | 0.20—0.70 €| H | 2| HV | UE6D20 | 125—205 |0.70—1.30 |4.00—12.00
@| L | 1| SY|VP25N | 260—405 | 0.16—0.33 | 0.50—1.20 €| H | 3| HZ | UE6110 | 160—275 | 0.40—1.20 [2.00—10.00
€ | F | 1| FY |MP3025| 275—420 |0.09—0.23 | 0.20—0.80 ¥|F| 1| FH | UE6110 | 230—390 |0.08—0.20 | 0.20—1.00
€| F| 2| FY | NX3035 | 260—370 |0.09—0.23 | 0.20—0.80 ®|F| 2| FH | UEGD20 | 215—355 |0.08—0.20 | 0.20—1.00
(SSNzIt“(()jO,SISef(;C) <180HB | @ | F | 3 | FS | NX2525 | 270—385 |0.09—0.23 | 0.20—0.70 ®|L|1]| LP |MC6025| 210—340 |0.10—0.40 | 0.30—2.00
€| L | 1| SY |MP3025| 250—385 |0.16—0.33 | 0.50—1.20 ®| L | 2| SH | UE6020 | 200—325 | 0.10—0.40 | 0.30—2.00
€| L | 2| SY |NX3035| 235—335 |0.16—0.33 | 0.50—1.20 ¥ L | 3| SA | UE6020 | 200—325 | 0.10—0.40 | 0.30—2.00
¥ F| 1| FY | UE6020 | 285—460 |0.09—0.23 | 0.20—0.80 (M| 1| MP |MC6025| 190—310 |0.16—0.50 | 0.30—4.00
®| F| 2| FS |UE6020 | 285—460 |0.09—0.23 | 0.20—0.70 ®| M| 2| MA |MC6025| 190—310 |0.20—0.50 | 0.30—4.00
®|L| 1| SY |UE6020 | 260—420 |0.16—0.33 | 0.50—1.20 ®| M| 3| MP | UE6020 | 180—295 | 0.16—0.50 | 0.30—4.00
@ | F| 1| FH | AP25N | 215—340 |0.08—0.20 | 0.20—1.00 ¥ M| 4| MA | UE6020 | 180—295 |0.20—0.50 | 0.30—4.00
Carbon Steel ¢ 180
@ F| 2| FH | NX2525 | 205—295 |0.08—0.20 | 0.20—1.00 Alloy Steel | ¥ (M| 5| MA | UE6O35 | 170—235 | 0.20—0.50 | 0.30—4.00
@ | F | 3 |RIL-F| MP3025 | 210—325 |0.05—0.15 | 0.10—0.50 {106, Sielt ) 280H8 ®| M| 6| MH | UE6020 | 180—295 |0.20—0.55 | 1.00—4.00
@ | F| 4| PK | NX2525| 195—280 | 0.10—0.30 | 0.20—1.00 ®| M| 7| MH | UE6035 | 170—235 | 0.20—0.55 | 1.00—4.00
@ L | 1| LP |UE6105| 220—405 | 0.10—0.40 | 0.30—2.00 ¥ | M| 8| Std | UE6020 | 180—295 |0.25—0.60 | 1.50—5.00
@ L |2 | SH |UE6105 | 220—405 | 0.10—0.40 | 0.30—2.00 ¥ M| 9| Std | UE6035 | 170—235 | 0.25—0.60 | 1.50—5.00
@ L |3 | LP |[MP3025| 195—295 | 0.10—0.40 | 0.30—2.00 ®| M |10| MW | MC6025| 190—310 |0.20—0.60 | 0.90—4.00
@ | L | 4| SH | AP25N | 200—315 | 0.10—0.40 | 0.30—2.00 ®| M |11 | MW | UE6020 | 180—295 | 0.20—0.60 | 0.90—4.00
@ | L | 5| SH | NX2525| 190—270 | 0.10—0.40 | 0.30—2.00 ®| R | 1| RP |MC6025| 180—295 | 0.25—0.60 | 1.50—6.00
@ L |6 | SA |UE6L05 | 220—405 | 0.10—0.40 | 0.30—2.00 ¥|R| 2| GH | UE6020 | 170—280 |0.25—0.60 | 1.50—6.00
@ L | 7| SW |UE6105 | 220—405 | 0.10—0.50 | 0.30—2.50 ®| H| 1| HX |UH6400 | 135—195 |0.50—1.26 |3.00—11.00
@ | L |8 | SW |MP3025| 195—295 | 0.10—0.50 | 0.30—2.50 ®|H| 2| HV | UH6400 | 110—160 |0.70—1.30 [4.00—12.00
@ | L | 9| SW |NX2525| 190—270 | 0.10—0.50 | 0.30—2.50 ®| H| 3| HZ | UH6400 | 135—195 | 0.40—1.20 [2.00—10.00
@ | L |10 |R/L-K| MP3025 | 195—295 |0.08—0.20 | 0.30—1.20 ®| H| 4| HZ | UE6020 | 155—250 | 0.40—1.20 [2.00—10.00
@ M| 1| MP |UE6105 | 200—370 |0.16—0.50 | 0.30—4.00 M
@ M| 2| MP |MP3025 | 175—270 |0.16—0.50 | 0.30—4.00 @ L |1]|LM|MC7015| 180—285 | 0.10—0.30 | 0.30—2.00
@ M| 3| MA | UE6105 | 200—370 | 0.20—0.50 | 0.30—4.00 @ L | 2| SH | US735 | 95—-185 |0.10—0.40 | 0.30—2.00
@ | M| 4| MH | UE6105 | 200—370 | 0.20—0.55 | 1.00—4.00 @ | L | 3| SH |NX2525| 65—135 |0.10—0.40 | 0.30—2.00
@ M| 5| Std | UE6105 | 200—370 |0.25—0.60 | 1.50—5.00 @|L | 4| Sw |US7020 | 105—270 |0.10—0.50 | 0.30—2.50
@ M| 6| Std | MP3025 | 175—270 |0.25—0.60 | 1.50—5.00 @ M| 1| MM |MC7015| 160—255 | 0.15—0.45 | 0.70—5.00
@ | M| 7| Std | NX2525 | 170—245 | 0.25—0.60 | 1.50—5.00 @ M| 2| GM |MC7015| 160—255 | 0.16—0.50 | 0.50—4.00
[ IRV Std | UTi20T | 85—125 |0.25—0.60 | 1.50—5.00 @ | M| 3| MS |US7020 | 95—245 |0.16—0.50 | 0.50—4.00
@ M| 9| MW | UE6105 | 200—370 | 0.20—0.60 | 0.90—4.00 @ M| 4| MA | US7020 | 95—245 |0.20—0.50 | 0.30—4.00
Carbon Steel * 180 @ M |10| RIL | MP3025 | 175—270 |0.15—0.32 | 0.40—2.00 @ M| 5| MH | US7020 | 95—245 |0.20—0.55|1.00—4.00
(54??@1&?40) ZBJHB @ | R| 1| RP |UE6105| 190—350 |0.25—0.60 | 1.50—6.00 @ | M| 6| MW | US7020 | 95—245 |0.20—0.60 | 0.90—4.00
@ R | 2| GH | UE6105 | 190—350 | 0.25—0.60 | 1.50—6.00 @ R | 1| RM |MC7015| 155—245 | 0.25—0.55 | 1.50—6.00
@ | H| 1| HX |UE6110 | 160—275 | 0.50—1.26 |3.00—11.00 @ R | 2| GH |US7020 | 90—235 |0.25—0.60 | 1.50—6.00
@ | H| 2| HV | UE6110 | 135—225 | 0.70—1.30 |4.00—12.00 €| L |1|LM [MC7025| 160—215 |0.10—0.30 | 0.30—2.00
€ F | 1| FH |MP3025| 210—325 |0.08—0.20 | 0.20—1.00 €| L | 2| SH | US735 | 95—185 |0.10—0.40 | 0.30—2.00
€| F| 2| FH | NX3035| 200—285 | 0.08—0.20 | 0.20—1.00 P € M| 1| MM |MC7025| 145—195 | 0.15—0.45 | 0.70—5.00
€| F | 3| FH | UE6110 | 230—390 |0.08—0.20 | 0.20—1.00 Stainless Steel <200HB | @ | M | 2 | GM | MC7025 | 145—195 |0.16—0.50 | 0.50—4.00
€| L |1| LP |UE6110| 210—355 |0.10—0.40 | 0.30—2.00 e, s €| M| 3| MA [MC7025| 145—195 |0.20—0.50 | 0.30—4.00
€| L | 2| SH | UE6110 | 210—355 |0.10—0.40 | 0.30—2.00 € M| 4| MS | US735 | 85—165 |0.16—0.50 | 0.50—4.00
€| L | 3| SA | UE6110 | 210—355 | 0.10—0.40 | 0.30—2.00 € M| 5| MA | US735 | 85—165 |0.20—0.50 | 0.30—4.00
€| L |4 | LP |MP3025| 195—295 |0.10—0.40 | 0.30—2.00 € R |1|RM |MC7025| 140—185 |0.25—0.55 | 1.50—6.00
€| L |5| SH [NX3035| 185—260 |0.10—0.40 | 0.30—2.00 €| R |2 | GH | US735 85—160 |0.25—0.60 | 1.50—6.00
€| L | 6| SA | NX3035| 185—260 |0.10—0.40 | 0.30—2.00 $|L|1|LM |MP7035| 95—155 |0.10—0.30 | 0.30—2.00
€| L | 7| SW |UE6110 | 210—355 | 0.10—0.50 | 0.30—2.50 ¥|(L|2]| SH|US735 | 95—185 |0.10—0.40 | 0.30—2.00
€| L |8 | SW |[NX3035| 185—260 |0.10—0.50 | 0.30—2.50 (M| 1| MM |MP7035| 85—140 |0.15—0.45|0.70—5.00
€ M| 1| MP |UE6110 | 190—325 |0.16—0.50 | 0.30—4.00 ®$ M| 2| GM |[MP7035| 85—140 |0.16—0.50 | 0.50—4.00
€ M| 2| MA | UE6110 | 190—325 |0.20—0.50 | 0.30—4.00 | M| 3| MA |MP7035| 85—140 |0.20—0.50 | 0.30—4.00
€| M| 3| MA | NX3035 | 165—235 | 0.20—0.50 | 0.30—4.00 ¥ (M| 4| MS | US735 | 85—165 |0.16—0.50 | 0.50—4.00
€| M| 4| MH | UE6110 | 190—325 |0.20—0.55 | 1.00—4.00 ¥ (M| 5| MS |VPISTF| 75—130 |0.16—0.50 | 0.50—4.00
€| M| 5| Std | UE6110 | 190—325 |0.25—0.60 | 1.50—5.00 ®| M| 6| MS |UP20M | 95—145 |0.16—0.50 | 0.50—4.00
€ | M| 6| Std | NX3035 | 165—235 |0.25—0.60 | 1.50—5.00 | M| 7| MS |UTi20T | 75—110 |0.16—0.50 | 0.50—4.00
€| M| 7| MW | UE6110 | 190—325 | 0.20—0.60 | 0.90—4.00 ®| M| 8| MA | VPI5TF| 75—130 |0.20—0.50 | 0.30—4.00
€ R | 1| RP |UE6110 | 180—310 |0.25—0.60 | 1.50—6.00
€| R| 2| GH | UE6110 | 180—310 | 0.25—0.60 | 1.50—6.00

CUTTING CONDITIONS : @: Stable Cutting @ : General Cutting #® : Unstable Cutting
CUTTING AREA : F: Finish Cutting L : Light Cutting M : Medium Cutting R : Rough Cutting H : Heavy Cutting



Work Material Hardness (i\;](t)\(\‘neg ?Breker Grade Cu(ttﬂ/gnfil;ied (mstrgv) De;m%f)cm Work Material Hardness (i\;](t)\(\‘neg gsreker Grade Cu(“ﬂfnfiﬂied (mstrgv) De;m%f)cm
M M

Austenitic 8™ std | VP15TF | 75—130 |0.25—0.60 | 1.50—5.00 8L SH | US735 | 65—125 |0.10—0.40 | 0.30—2.00

Stainless Steel | <200HB | 8 | R RM | MP7035 | 85—135 |0.25—0.55 | 1.50—6.00 $| M| 1| MM |MP7035| 60—95 |0.15—0.45 | 0.70—5.00

(SUS304, SUS316)

$ R |2|GH | US735 | 85—160 |0.25—0.60 | 1.50—6.00 $| M|2]|GM |MP7035| 60—95 |0.16—0.50 |0.50—4.00

@| L |1|LM |MC7015 | 150—240 |0.10—0.30 | 0.30—2.00 $|M|3]| MA |MP7035| 60—95 |0.20—0.50 |0.30—4.00

@ | L |2| SH|US735 | 80—155 |0.10—0.40 |0.30—2.00 $|M|4]| MsS | US735 | 60—115 |0.16—0.50 | 0.50—4.00

@| L |3| SH |NX2525 | 55—115 |0.10—0.40 |0.30—2.00 Two-phase Stainless . $ | M|5|MS |VPISTF| 50—90 |0.16—0.50 | 0.50—4.00

@ | L |4 |SwW|US7020| 90—230 |0.10—0.50 |0.30—2.50 (susstsezeslaal) senor $ | M|6|MS |UP20M | 65—100 |0.16—0.50 | 0.50—4.00

@ M| 1| MM |MC7015| 135—215 |0.15—0.45 | 0.70—5.00 $| M| 7| MS |UT20T | 50—75 |0.16—0.50 | 0.50—4.00

@ M| 2| GM |MC7015 | 135—215 | 0.16—0.50 | 0.50—4.00 $| M |8 | MA |VPISTF| 50—90 |0.20—0.50 |0.30—4.00

@ M| 3| MS |US7020 | 80—205 |0.16—0.50 | 0.50—4.00 #$ M| 9| std|VPISTF| 50—90 |0.25—0.60 | 1.50—5.00

@ | M| 4| MA |US7020 | 80—205 |0.20—0.50 0.30—4.00 ®$ | R|1|RM |[MP7035| 55—90 |0.25—0.551.50—6.00

>20018 @ | M| 5| MH |US7020 | 80—205 |0.20—0.55 |1.00—4.00 ®| R |2|GH |US735 | 55—110 |0.25—0.60 | 1.50—6.00

@ | M| 6| MW |US7020 | 80—205 |0.20—0.60 |0.90—4.00 @ L |1]|LM |MC7015| 180—285 |0.10—0.30 | 0.30—2.00

@ R |1|RM |MC7015| 130—205 |0.25—0.55 | 1.50—6.00 @ | L |2| SH|US735 | 95—185 |0.10—0.40 |0.30—2.00

@ R | 2| GH |US7020 | 75—195 |0.25—0.60 |1.50—6.00 @ | L |3| SH |NX2525| 65—135 |0.10—0.40 |0.30—2.00

€| L |1|LM |MC7025| 135—180 |0.10—0.30 | 0.30—2.00 @ | L |4 | SwW|US7020 | 105—270 |0.10—0.50 | 0.30—2.50

€| L |2|SH|US735 | 80—155 |0.10—0.40 | 0.30—2.00 @ M| 1| MM |MC7015| 160—255 |0.15—0.45 | 0.70—5.00

€ M| 1|MM |MC7025| 125—165 | 0.15—0.45 | 0.70—5.00 @ M| 2| GM |MC7015 | 160—255 |0.16—0.50 | 0.50—4.00

€ M| 2|GM |MC7025| 125—165 | 0.16—0.50 | 0.50—4.00 @ M| 3| MS |US7020 | 95—245 |0.16—0.50 | 0.50—4.00

Austenitic <200HB| @ | M | 3 | MA | MC7025 | 125—165 | 0.20—0.50 | 0.30—4.00 @ | M| 4| MA |US7020 | 95—245 |0.20—0.50 | 0.30—4.00

(Siﬁ;’?ﬂﬁfifsfff@'LN) € M| 4| MS | US735 | 75—140 |0.16—0.50 | 0.50—4.00 @ M| 5| MH |US7020 | 95—245 |0.20—0.55 |1.00—4.00

€ | M|5|MA | US735 | 75—140 |0.20—0.50 | 0.30—4.00 @ | M| 6| MW |US7020 | 95—245 |0.20—0.60 | 0.90—4.00

€| R|1|RM |MC7025| 115—155 | 0.25—0.55 | 1.50—6.00 @ | R |1|RM |MC7015| 155—245 |0.25—0.55 | 1.50—6.00

€ R |2|GH |US735 | 70-135 |0.25—0.60 | 1.50—6.00 @ | R | 2| GH |US7020 | 90—235 |0.25—0.60 |1.50—6.00

| L|[1]|LM|MP7035| 80—130 |0.10—0.30 |0.30—2.00 €| L |1|LM |[MC7025| 160—215 |0.10—0.30 | 0.30—2.00

$|L|2|SH|US735 | 80—155 |0.10—0.40 | 0.30—2.00 €| L |2|SH|US735 | 95—185 |0.10—0.40 | 0.30—2.00

$| M| 1| MM |MP7035| 75—120 |0.15—0.45 | 0.70—5.00 €| M| 1| MM |MC7025| 145—195 | 0.15—0.45 | 0.70—5.00

$|M|2]|GM |[MP7035| 75—120 |0.16—0.50 | 0.50—4.00 € M| 2|GM |MC7025| 145—195 | 0.16—0.50 | 0.50—4.00

>200HB |4 | M | 3 | MA |MP7035| 75—120 |0.20—0.50 | 0.30—4.00 Ma,;:;{{?j;g?mess . €| M| 3| MA |MC7025| 145—195 | 0.20—0.50 | 0.30—4.00

$| M| 4| MS | US735 | 75—140 |0.16—0.50 | 0.50—4.00 (sus41301.e§|us430) 20018 € M|2|MS |US735 | 85—165 |0.16—0.50 | 0.50—4.00

$ | M|5|MS |VPISTF| 65—110 |0.16—0.50 | 0.50—4.00 € M| 4| MA|US735 | 85—165 |0.20—0.50 | 0.30—4.00

$| M |6 | MS |UP20M | 80—125 |0.16—0.50 | 0.50—4.00 € R |1 |RM |MC7025| 140—185 |0.25—0.55 | 1.50—6.00

$| M| 7| MS |UT20T | 65—95 |0.16—0.50 | 0.50—4.00 € R|2|GH |US735 | 85—160 |0.25—0.60 | 1.50—6.00

$ | M|8 | MA |VPISTF| 65—110 |0.20—0.50 | 0.30—4.00 $|/L|1|LM |[MP7035| 95—155 |0.10—0.30 | 0.30—2.00

#$ M| 9| std|VPISTF| 65—110 |0.25—0.60 | 1.50—5.00 8L SH | US735 | 95—185 |0.10—0.40 | 0.30—2.00

#$|R|1|RM |MP7035| 70—115 |0.25—0.55 | 1.50—6.00 $|M|[1]|MM|MP7035| 85—140 |0.15—0.45 |0.70—5.00

®$ | R|2|GH |US735 | 70-135 |0.25—0.60 | 1.50—6.00 $|M|2]|GM |MP7035| 85—140 |0.16—0.50 | 0.50—4.00

@ L |1]|LM |MC7015| 120—195 |0.10—0.30 | 0.30—2.00 #$ | M|3|MA |[MP7035| 85—140 |0.20—0.50 | 0.30—4.00

@ | L |[2| SH|US735 | 65—125 |0.10—0.40 |0.30—2.00 $| M| 4| MS | US735 | 85—165 |0.16—0.50 | 0.50—4.00

@ | L |3| SH |NX2525| 45-90 |0.10—0.40 |0.30—2.00 $|M|5]| MS |VPISTF| 75—130 |0.16—0.50 | 0.50—4.00

@ | L |4 |sSw|uUs7020| 75—185 |0.10—0.50 0.30—2.50 $| M |6 | MS |UP20M | 95—145 |0.16—0.50 | 0.50—4.00

@ M| 1| MM |MC7015| 110—175 |0.15—0.45 | 0.70—5.00 $| M| 7| MS |UT20T | 75—110 |0.16—0.50 | 0.50—4.00

@ M| 2| GM |MC7015| 110—175 |0.16—0.50 | 0.50—4.00 #$ M| 8| MA |VPISTF| 75—130 |0.20—0.50 | 0.30—4.00

@ M| 3| MS |US7020 | 65—170 |0.16—0.50 | 0.50—4.00 ® M| 9| std|VPISTF| 75—130 |0.25—0.60 | 1.50—5.00

@ M| 4| MA |US7020 | 65—170 |0.20—0.50 0.30—4.00 #$|R|[1|RM|MP7035| 85—135 |0.25—0.55 |1.50—6.00

@ M |5 | MH |US7020 | 65—170 |0.20—0.55 |1.00—4.00 $|R|2|GH | US735 | 85—160 |0.25—0.60 |1.50—6.00

@ M| 6| MW |US7020 | 65—170 |0.20—0.60 | 0.90—4.00 @|L|1|LM |MC7015| 150—240 |0.10—0.30 | 0.30—2.00

Two—phasslt;jtainless <os0HE @ R |1|RM|MC7015| 105—165 |0.25—0.55 | 1.50—6.00 @ | L |2| SH|US735 | 80—155 |0.10—0.40 0.30—2.00

(SUS329J1) @ R |2 | GH |US7020 | 60—160 |0.25—0.60 |1.50—6.00 @ | L |3| SH |NX2525| 55—115 |0.10—0.40 | 0.30—2.00

€| L |1|LM |MC7025| 110—150 |0.10—0.30 | 0.30—2.00 @ | L |4 |sSw|US7020| 90—230 |0.10—0.50 |0.30—2.50

€| L |2|SH|US735 | 65—125 |0.10—0.40 | 0.30—2.00 @ M| 1| MM |MC7015| 135—215 |0.15—0.45 | 0.70—5.00

€| M| 1| MM |MC7025| 100—135 | 0.15—0.45 | 0.70—5.00 Ferritic and @ M| 2| GM |MC7015| 135—215 |0.16—0.50 | 0.50—4.00

€| M| 2| GM |MC7025| 100—135 | 0.16—0.50 | 0.50—4.00 Ma'tensgigjtai”'ess >200HB | @ | M | 3 | MS | US7020 | 80—205 |0.16—0.50 | 0.50—4.00

€| M| 3| MA |MC7025| 100—135 | 0.20—0.50 | 0.30—4.00  (SUS431, SUS42032) @ | M| 4| MA | US7020 | 80—205 |0.20—0.50 | 0.30—4.00

€ M| 4| MS |US735 | 60—115 |0.16—0.50 | 0.50—4.00 @ M| 5| MH |US7020 | 80—205 |0.20—0.55 |1.00—4.00

€ | M|5|MA|US735 | 60—115 |0.20—0.50 | 0.30—4.00 @ | M |6 | MW |US7020 | 80—205 |0.20—0.60 | 0.90—4.00

€ R |1|RM |MC7025| 95—125 |0.25—0.55 | 1.50—6.00 @ R |1|RM |MC7015| 130—205 |0.25—0.55 | 1.50—6.00

€ R |2|GH|US735 | 55—110 |0.25—0.60 | 1.50—6.00 @ R |2 | GH |US7020 | 75—195 |0.25—0.60 |1.50—6.00

$|L[1]|LM|MP7035| 65—105 |0.10—0.30 0.30—2.00 €| L |1|LM |[MC7025| 135—180 |0.10—0.30 | 0.30—2.00




RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
NEGATIVE INSERTS Breker :  Std : Standard Flat : Flat Top

Work Material Hardness (i\;](t)\(\‘neg ?Breker Grade Cu(ttﬂ/gnfiaied (mstrgv) De;m%f)cm Work Material Hardness (i\;](t)\(\‘neg gsreker Grade Cu(ttﬂ/gnfil;ied (mstriv) De;m%f)cm
i
¢ L SH | US735 | 80—155 |0.10—0.40 | 0.30—2.00 @ | M| 3| MW |UC5105 | 170—315 |0.20—0.60 | 0.90—4.00

>200HB @ | M | 1 | MM | MC7025 | 125—165 | 0.15—0.45 | 0.70—5.00 @ | R|1|GH |UC5105| 165—300 |0.25—0.60 | 1.50—6.00

€| M| 2| MSs |MC7025 | 125—165 |0.16—0.50 | 0.50—4.00 @ | R |2 | Flat | UC5105 | 165—300 |0.20—0.60 | 2.50—6.00

<200HB| @ | M | 3 | MA | MC7025 | 125—165 |0.20—0.50 | 0.30—4.00 @| R |3 |Flat| HTi10 | 100—145 |0.20—0.60 | 2.50—6.00

€| M| 3| Ms | US735 | 75-140 |0.16—0.50 | 0.50—4.00 @ | R | 4 | Flat | HTiOST | 110—185 |0.20—0.60 | 2.50—6.00

€| M| 4| MA|US735 | 75-140 |0.20—0.50 | 0.30—4.00 @ | H |1 |Flat|Uc5105| 165—300 |0.20—0.60 | 2.50—6.00

€| R|1|RM |MC7025| 115—155 |0.25—0.55 | 1.50—6.00 €| L |1]|MA|uUcs1i5| 165—305 |0.20—0.50 | 0.30—4.00

€| R|2|GH|US735 | 70—135 |0.25—0.60 | 1.50—6.00 €| L | 2| MP |uUC5115 | 165—305 |0.16—0.50 | 0.30—4.00

#|L|1]L™M |[MP7035| 80—130 |0.10—0.30 | 0.30—2.00 €| L |3 |sw|ucsiis| 185—335 |0.10—0.50 | 0.30—2.50

Ferritic and ®|L| 2| sH | UsS735 | 80—155 |0.10—0.40 | 0.30—2.00 €| M| 1| std|UC5115| 165—305 |0.25—0.60 | 1.50—5.00
Ma“ensgilzesfai”'ess ®| M| 1| MM |[MP7035| 75—120 |0.15—0.45 |0.70—5.00 €| M| 2| std| HTi10 | 105—150 |0.25—0.60 | 1.50—5.00
(SUS431, SUS42002) #|M|2|GM |[MP7035| 75—-120 |0.16—0.50 | 0.50—4.00 Gri’;gggg')“’" <350MPal @ | M | 3 | MH | UC5115 | 165—305 |0.20—0.55 | 1.00—4.00
>200HB [ | M | 3 | MA | MP7035 | 75—120 |0.20—0.50 | 0.30—4.00 €| M| 4| Mw |ucs115 | 165—305 |0.20—0.60 | 0.90—4.00
®|M|4|Ms | US735 | 75-140 |0.16—0.50 | 0.50—4.00 €| R|1|GH |UC5115| 160—290 |0.25—0.60 | 1.50—6.00

| M| 5| MS |VPISTF| 65—110 |0.16—0.50 | 0.50—4.00 €| R |2 | Flat | UC5115 | 160—290 |0.20—0.60 | 2.50—6.00
#|M|6|MS|UP20M | 80—125 |0.16—0.50 | 0.50—4.00 €| H | 1|Flat|UC5115 | 160—290 |0.20—0.60 | 2.50—6.00

#| M| 7| MS |uUTi2oT | 65—95 |0.16—0.50 | 0.50—4.00 #|L|1|MA|ucsiis| 165—305 |0.20—0.50 | 0.30—4.00

#| M| 8| MA |VPISTF| 65—110 |0.20—0.50 | 0.30—4.00 #| M| 1| std|Ucs115 | 165—305 |0.25—0.60 | 1.50—5.00

#| M| 9| std|VPI5TF| 65—110 |0.25—0.60 |1.50—5.00 #| M| 2| std|UTi2oT | 85—120 |0.25—0.60 | 1.50—5.00
®|R|1|RM|MP7035| 70—115 |0.25—0.55 | 1.50—6.00 #|R|1]|GH |uUcs115| 160—290 |0.25—0.60 | 1.50—6.00

®|R|2|GH| Us735 | 70—135 |0.25—0.60 | 1.50—6.00 #| R |2 | Flat | UC5115 | 160—290 |0.20—0.60 | 2.50—6.00

@|L|1]|LM |[MC7015| 100—160 |0.10—0.30 | 0.30—2.00 # | R | 3 |Flat | UTi20T | 80—115 |0.20—0.60 | 2.50—6.00
@|L|2|SH|US735 | 55—105 |0.10—0.40 | 0.30—2.00 #| H |1 |Fat|uUcs115 | 160—290 |0.20—0.60 | 2.50—6.00

@| L |3 SH|Nx525| 35-75 |0.10—0.40 | 0.30—2.00 @| L |1]|MA|UC5105| 160—295 |0.20—0.50 | 0.30—4.00

@| L |4|sw|us7020| 60—155 |0.10—0.50 | 0.30—2.50 @ | M| 1| std|UC5105| 160—295 |0.25—0.60 | 1.50—5.00

@ | M| 1|MM|MC7015| 90—145 |0.15—0.45 | 0.70—5.00 @ | M| 2| Std | NX2525 | 145—-200 | 0.25—0.60 | 1.50—5.00

@ M| 2| GM |[MC7015| 90—145 |0.16—0.50 | 0.50—4.00 @ | R|1|GH |uUC5105| 155—280 |0.25—0.60 | 1.50—6.00

@ | M| 3| MS |US7020 | 55—140 |0.16—0.50 | 0.50—4.00 @ | R |2 |Flat | UC5105 | 155—280 |0.20—0.60 | 2.50—6.00

@ | M| 4| MA|US7020 | 55—140 |0.20—0.50 | 0.30—4.00 @ | R |3 |Flat| HTi10 | 95—135 |0.20—0.60 | 2.50—6.00

@ | M |5 | MH |US7020 | 55—140 |0.20—0.55 | 1.00—4.00 @ | R | 4 | Flat | HTiOST | 105—175 | 0.20—0.60 | 2.50—6.00

@ | M |6 | MW |US7020 | 55—140 |0.20—0.60 | 0.90—4.00 @ | H | 1|Flat |UC5105| 155—280 |0.20—0.60 | 2.50—6.00

@ | R|1|RM|MC7015| 85—135 |0.25—0.55|1.50—6.00 €| L | 1| MA |UC5115 | 155—285 |0.20—0.50 | 0.30—4.00

o R GH | US7020 | 50—130 |0.25—0.60 | 1.50—6.00 €| L |2 | MP |ucsiis | 155—285 | 0.16—0.50 | 0.30—4.00

€L |1|LM |[MC7025| 90—120 |0.10—0.30 |0.30—2.00 €| L |3 |sw|ucsii5| 175—315 |0.10—0.50 | 0.30—2.50

¢ L SH | US735 | 55—105 |0.10—0.40 | 0.30—2.00 D”%ﬂggj;é;m” <450MPa @ | M | 1 | Std | UC5115 | 155—285 |0.25—0.60 | 1.50—5.00

€| M| 1| MM | MC7025| 80—110 |0.15—0.45 | 0.70—5.00 €| M| 2| std| HTi10 | 100—140 |0.25—0.60 | 1.50—5.00

€| M| 2| GM |[MC7025| 80—110 |0.16—0.50 | 0.50—4.00 €| R GH | UC5115 | 150—275 | 0.25—0.60 | 1.50—6.00

Hardened Stainless €| M| 3| MA|[MC7025| 80—110 |0.20—0.50 | 0.30—4.00 € R Flat | UC5115 | 150—275 |0.20—0.60 | 2.50—6.00
(Susef&eébsem <as0ne €| M|3|Ms | US735 | 50—95 |0.16—0.50 |0.50—4.00 €| H | 1| Flat|uUcs115 | 150—275 |0.20—0.60 | 2.50—6.00
€ M| 4| MA|US735 | 50—95 |0.20—0.50 |0.30—4.00 #|L|1]|MA|ucsiis| 155—285 | 0.20—0.50 | 0.30—4.00

€| R|1|RM |[MC7025| 80—105 |0.25—0.55 |1.50—6.00 #| M| 1| std|ucsiis| 155—285 |0.25—0.60 | 1.50—5.00

€| R|2|GH|US735 | 45-90 |0.25—0.60 |1.50—6.00 #| M| 2] std|UTi20T | 80—115 |0.25—0.60 | 1.50—5.00

L |1|LM |[MP7035| 55—85 |0.10—0.30 |0.30—2.00 ®|R| 1| GH |UC5115| 150—275 |0.25—0.60 | 1.50—6.00

#|L| 2| sH|US735 | 55105 |0.10—0.40 | 0.30—2.00 #| R |2 | Flat | UC5115 | 150—275 | 0.20—0.60 | 2.50—6.00
®|M|1]|MM|MP7035| 50—80 |0.15—0.45 | 0.70—5.00 #| R |3 |Flat | UTi20T | 75—110 |0.20—0.60 | 2.50—6.00
®|M|2]|c6M|MP7035| 50—80 |0.16—0.50 | 0.50—4.00 #| H|1|Fat|uUcsiis| 150—275 |0.20—0.60 | 2.50—6.00
#|M|3|MA|[MP7035| 50—80 |0.20—0.50 |0.30—4.00 @| L |1|MA|UC5105| 145—265 |0.20—0.50 | 0.30—4.00

#$|M|4|Ms | US735 | 50—95 |0.16—0.50 |0.50—4.00 @ | M| 1] sStd|UCs105| 145—265 |0.25—0.60 | 1.50—5.00

#®|M|5 ]| MS |VPISTF| 45-75 |0.16—0.50 | 0.50—4.00 @ | M| 2| std|Nx2525 | 130—175 | 0.25—0.60 | 1.50—5.00
#|M|6|MS|uUP20M | 55-80 |0.16—0.50 | 0.50—4.00 @ | R|1|GH |UC5105| 135—250 |0.25—0.60 | 1.50—6.00

®| M| 7| Ms |UTi20T | 45—60 |0.16—0.50 |0.50—4.00 @ | R |2 | Flat | UC5105 | 135—250 |0.20—0.60 | 2.50—6.00

| M| 8| MA |VPISTF| 45-75 |0.20—0.50 | 0.30—4.00 @ | R |3 |Flat| HTi10 | 85—120 |0.20—0.60 | 2.50—6.00

| M| 9| std|VPISTF| 45-75 |0.25—0.60 | 1.50—5.00 Duc(ﬂgg;"gé)'“’” <800MPal @ | R | 4 | Flat | HTiOST | 90—155 |0.20—0.60 | 2.50—6.00
®|R|1|RV|MP7035| 45-75 |0.25—0.551.50—6.00 @ | H | 1|Flat|Ucs105| 135—250 |0.20—0.60 | 2.50—6.00
®|R|2|GH|Us735 | 45-90 |0.25—0.60 |1.50—6.00 €| L |1|MA|uUcsii5| 140—255 |0.20—0.50 | 0.30—4.00

@| L |1|MA|UC5105]| 170—315 |0.20—0.50 | 0.30—4.00 €| L |3 |sw|ucsiis| 155—280 |0.10—0.50 | 0.30—2.50

G'?I’Egggg')m" <350MPd @ 1| std | UC5105 | 170—315 | 0.25—0.60 | 1.50—5.00 €| M| 1| std|UC5115| 140—255 |0.25—0.60 | 1.50—5.00
o 2 | std | NX2525 | 155—210 |0.25—0.60 | 1.50—5.00 €| M|2|std| HTil0 | 85—125 |0.25—0.60 | 1.50—5.00

CUTTING CONDITIONS : @: Stable Cutting @ : General Cutting #® : Unstable Cutting
CUTTING AREA : F: Finish Cutting L : Light Cutting M : Medium Cutting R : Rough Cutting H : Heavy Cutting



Work Material

Hardness

Cutting
Mode

Breker

Priority

Grade

Cutting Speed
(m/min)

Feed
(mm/rev)

Depth of Cut
(mm)

l

Ductile Cast Iron
(FCD700)

<800MPa|

T TETETLT000
I » ¥ ®» T 2 - I 3 D

Flat
Flat

Std
Std

Flat
Flat

P W N RPN R P RPN R

Flat

UC5115
UC5115
UC5115
UC5115
UC5115
UTi20T
UC5115
UC5115
UTi20T
UC5115

130—240
130—240
130—240
140—255
140—255
70—100
130—240
130—240
65—95
130—240

0.25—-0.60
0.20—0.60
0.20—0.60
0.20—0.50
0.25—0.60
0.25—0.60
0.25—-0.60
0.20—0.60
0.20—0.60
0.20—0.60

1.50—6.00
2.50—6.00
2.50—6.00
0.30—4.00
1.50—5.00
1.50—5.00
1.50—6.00
2.50—6.00
2.50—6.00
2.50—6.00

|

Ligas de Titanio
(Ti-6AI-4V)

BELTELTT 6000606060606 0000
2 r - m oy 2 Mmoxow Z T

FJ
MI(M)
MS

R

GJ
FJ
MI(M)
MJ(G)

PN P e

MS
GJ
FJ

MI(M)

N R R e

MJ(G)

P
o =
)

RT9010
RT9010
RT9010
RT9010
RT9010
RT9010
RT9010
RT9010
RT9010
RT9010
RT9010
RT9010
RT9010
RT9010

45—95
40—-80
40—-80
35—-75
45-95
40—-80
40—-80
40—-80
35—-75
45—-95
40—-80
40—-80
40—-80
35—-75

0.07—-0.20
0.07—-0.25
0.10—0.25
0.16—0.35
0.07—-0.20
0.07—-0.25
0.07—-0.25
0.10—0.25
0.16—0.35
0.07—-0.20
0.07—0.25
0.07—-0.25
0.10—-0.25
0.16—0.35

0.10—1.00
0.40—1.50
0.50—4.00
1.00—3.00
0.10—1.00
0.40—1.50
0.40—1.50
0.50—4.00
1.00—3.00
0.10—1.00
0.40—1.50
0.40—1.50
0.50—4.00
1.00—3.00

I

Ligas Resistentes ao Calor
(Inconel718)

T LO0660660600600000000

T £ rrm >ox 2 r o v 2= M

1| R
1 [MIM),
2 [MI(M),
3 |MJ(G)
1| Ms
2 | Ms

GJ
2| Gl
1| R
1 [MIM),
1| Ms
1|63
1| R
1 [MIM),
2 |MJ(G)
1| Ms
1|63

VP10RT
VPOSRT
US905
VP10RT
VPO5RT
US905
VP10RT
Us905
VP10RT
VP10RT
VP10RT
VP10RT
VP15TF
VP15TF
VP15TF
VP15TF
VP15TF

30—60
30—60
50—100
25—-50
30—60
50—100
20—45
45—95
30—60
25—-50
25-50
20—45
20—40
20—35
20—-35
20—-35
15—-30

0.07—-0.20
0.07—-0.25
0.07—-0.25
0.07—-0.25
0.10—0.25
0.10—0.25
0.16—0.35
0.16—0.35
0.07—0.20
0.07—0.25
0.10—0.25
0.16—0.35
0.07—-0.20
0.07—-0.25
0.07—-0.25
0.10—0.25
0.16—0.35

0.10—1.00
0.40—1.50
0.40—1.50
0.40—1.50
0.50—4.00
0.50—4.00
1.00—3.00
1.00—3.00
0.10—1.00
0.40—1.50
0.50—4.00
1.00—3.00
0.10—1.00
0.40—1.50
0.40—1.50
0.50—4.00
1.00—3.00




RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS

7° POSITIVE INSERT TYPE

Work Material

<

Mild Steel
(SS400, S10C)

Hardness

<180HB

Cutting
Mode

Priority

AW N P W N P

N RPN R ®WN PR ® N PR

kN R

Breker

Grade

NX2525
NX2525
MP3025
NX2525
UE6110
MP3025
MP3025
NX2525
UEG6110
MP3025
MP3025
NX3035
UEG6110
MP3025
UE6110
UE6110
MP3025
MC6025
UE6020
MC6025
UEG6020
MC6025

Cutting Speed
(m/min)

225—-320
225—-320
230—350
225-320
205—350
190—295
190—295
185—265
250—425
230—350
230—350
215—305
250—425
230—350
205—350
205—350
190—295
250—405
235—385
250—405
195—320
205—335

Feed
(mm/rev)

0.04—0.20
0.04—0.20
0.05—-0.12
0.06—0.25
0.08—0.30
0.08—0.30
0.08—0.30
0.08—0.30
0.04—0.20
0.04—0.20
0.04—0.20
0.04—0.20
0.06—0.25
0.06—0.25
0.08—0.30
0.08—0.30
0.08—0.30
0.04—0.20
0.04—0.20
0.06—0.25
0.08—0.30
0.08—0.30

Depth of Cut
(mm)

0.20—0.90
0.20—0.90
0.10—0.50
0.20—1.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.20—0.90
0.20—0.90
0.20—0.90
0.20—0.90
0.20—1.00
0.20—1.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.20—0.90
0.20—0.90
0.20—1.00
0.30—2.00
0.30—2.00

Breker :
e e S ) ) F

Std : Standard Flat : Flat Top

Carbon Steel +
Alloy Steel
(S45C, SCM440)

180

280HB

N RPN P ®WN P O N ®N R P OO N ®N P N R

-

-

Std
MP

NX2525
NX2525
MP3025
NX2525
UEG6110
MP3025
MP3025
MP3025
MP3025
NX2525
UE6110
MP3025
MP3025
NX3035
MP3025
UEG6110
MP3025
UE6110
UEG6110
MP3025
MC6025
UE6020
MC6025
UEG6020
MC6025

165—235
165—235
170—260
165—235
150—260
140—215
140—215
170—260
140—215
135—195
185—310
170—260
170—260
160—225
170—260
185—310
170—260
150—260
150—260
140—215
185—295
175—285
185—295
145—235
150—245

0.04—0.20
0.04—0.20
0.05—0.12
0.06—0.25
0.08—0.30
0.08—0.30
0.08—0.30
0.06—0.25
0.10—0.35
0.08—0.30
0.04—0.20
0.04—0.20
0.04—0.20
0.04—0.20
0.06—0.24
0.06—0.25
0.06—0.25
0.08—0.30
0.08—0.30
0.08—0.30
0.04—0.20
0.04—0.20
0.06—0.25
0.08—0.30
0.08—0.30

0.20—0.90
0.20—0.90
0.10—0.50
0.20—1.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.20—1.00
0.80—2.50
0.30—2.00
0.20—0.90
0.20—0.90
0.20—0.90
0.20—0.90
0.20—1.50
0.20—1.00
0.20—1.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.20—0.90
0.20—0.90
0.20—1.00
0.30—2.00
0.30—2.00

Carbon Steel «
Alloy Steel
(SNCM439)

280

350HB

T O OO ETRTLTEO000060606060606060000000 00 0 X FTITRT60606060606606060600000000
L ==2/f " /T nmnmn<L< £ r o n £ MM M| £ Mmoo 2 f o momeom

PN PR

MP
MP
MP
MP

NX2525
UE6110
MP3025
MC6025

95—140

110—185
100—155
110—-175

0.08—0.30
0.08—0.30
0.08—0.30
0.08—0.30

0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.00

Austenitic
Stainless Steel
(SUS304, SUS316)

<200HB

6600000
nmnZ o oo mom

e N

-

2

FM
Std
LM
Std
MM
FM
Std

VP15TF
Us735
MC7025
US735
MC7025
VP15TF
US735

75—125
70—-135
140—190
70—135
115—155
75—125
70—135

0.04—0.20
0.08—0.30
0.06—0.25
0.08—0.30
0.08—0.30
0.04—0.20
0.08—0.30

0.20—0.90
0.30—2.00
0.20—1.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.20—0.90
0.30—2.00

Work Material Hardness (i\;](t)\(\‘neg gsreker Grade Cu(ttﬂ/gnfil;ied (mstriv) De;m%f)cm
€ s LM |MC7025 | 140—190 |0.06—0.25 | 0.20—1.00
€| s Std | US735 | 70—135 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
€ M| 1|MM |MC7025| 115—155 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
®|F|1]|FM |VPISTF| 75—125 |0.04—0.20 |0.20—0.90

Austenitic # | F|2|std]| us73s | 70-135 |0.08—0.30 | 0.30—2.00

Stainless Steel <200HB

(SUS304, SUS316) $|/S|1| LM |MP7035| 85—135 |0.06—0.25|0.20—1.00

®|s|2| LM |VPISTF| 75—-125 |0.06—0.25 0.20—1.00

#|s|3|std| Us735 | 70135 |0.08—0.30 | 0.30—2.00

#| M| 1]|MM|MP7035| 70—115 |0.08—0.30 |0.30—2.00

# /M| 2| MM |VPISTF| 60—105 |0.08—0.30 |0.30—2.00

@ F|1|FM|VPISTF| 60—105 |0.04—0.20 |0.20—0.90

@ | F|2|std| US735 | 60—110 |0.08—0.30 |0.30—2.00

@S| 1| LM |MC7025| 120160 |0.06—0.25 |0.20—1.00

@ | S| 2| std| uUS735 | 60—110 |0.08—0.30 |0.30—2.00

@ M| 1|MM|MC7025| 100—130 |0.08—0.30 |0.30—2.00

€| F|1|FM |VPISTF| 60—105 |0.04—0.20 | 0.20—0.90

€| F|2|std|Us735 | 60—110 |0.08—0.30 | 0.30—2.00

Ausioniic €| S |1|LM |MC7025| 120—160 |0.06—0.25 | 0.20—1.00

Stainless Steel | >200HB | @ | S | 2 | Std | US735 | 60—110 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
(SUS304LN, SUS316LN)

€ M| 1| MM |MC7025 | 100—130 |0.08—0.30 | 0.30—2.00

®|F|1]|FM |VPISTF| 60—105 |0.04—0.20 |0.20—0.90

| F|2|std]| Us735 | 60—110 |0.08—0.30 | 0.30—2.00

$|s|1|LM |[MP7035| 70—115 |0.06—0.25 | 0.20—1.00

#$|Ss|2| LM |VPISTF| 60—105 |0.06—0.25 |0.20—1.00

#|s|3|std| us73s | 60—110 [0.08—0.30 | 0.30—2.00

$| M| 1| MM |MP7035| 60—95 |0.08—0.30 |0.30—2.00

# /M| 2| MM |VPISTF| 50—90 |[0.08—0.30 |0.30—2.00

@ F|1|FM |VPISTF| 50—85 |[0.04—0.20 |0.20—0.90

@ | F|2|std| US735 | 45-90 |[0.08—0.30 |0.30—2.00

@ | S|1]|LM|MC7025| 95—130 |0.06—0.25 |0.20—1.00

@ | S |2 |std| US735 | 45-90 |[0.08—0.30 |0.30—2.00

@ M| 1|MM|MC7025| 80—105 |0.08—0.30 |0.30—2.00

€| F|1|FV |VPISTF| 50—85 |0.04—0.20 |0.20—0.90

€| F|2|std|us73 | 45—90 |0.08—0.30 |0.30—2.00

R €| sS|1| LM |MC7025| 95—130 |0.06—0.25 | 0.20—1.00

Steel <280HB | @ | S | 2 | Std | US735 | 45—90 |0.08—0.30 |0.30—2.00

(SUS32931)
€ M| 1|MM|MC7025| 80—105 |0.08—0.30 |0.30—2.00
8 F FM | VPISTF | 50—85 |0.04—0.20 |0.20—0.90
8 F Std | US735 | 45—90 |[0.08—0.30 | 0.30—2.00
#$|S|1]|LM|MP7035| 55—95 |[0.06—0.25 |0.20—1.00
#/S|2| LM |VPISTF| 50—85 |[0.06—0.250.20—1.00
#|s|3|std| us73s | 45-90 |[0.08—0.30 |0.30—2.00
$|M|1|MM|MP7035| 45—75 |0.08—0.30 |0.30—2.00
#$|M|2| MM |VPISTF| 40—70 |0.08—0.30 |0.30—2.00
@ F|1|FM |VPISTF| 75—125 |0.04—0.20 |0.20—0.90
@ | F|2|std| US735 | 70135 |0.08—0.30 |0.30—2.00
@ | S| 1| LM |MC7025| 140—190 |0.06—0.25 |0.20—1.00
@ | S| 2| std| US735 | 70—135 |0.08—0.30 |0.30—2.00
@ M| 1|MM|MC7025| 115—155 |0.08—0.30 | 0.30—2.00

Ferritic and €| F|1|FM |VPISTF| 75—125 |0.04—0.20 | 0.20—0.90

Ma"ensgzesltai”'ess <200HB | @ | F | 2 | Std | US735 | 70—135 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
(SUS410, SUS430) €| s|1|LM |MC7025| 140—190 |0.06—0.25 | 0.20—1.00
€| s |2|std|Us735 | 70—135 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
€ M| 1| MM |MC7025| 115—155 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
®|F|1|FM |VPISTF| 75—125 |0.04—0.20 | 0.20—0.90
®|F|2|std| UsS735 | 70—135 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
/s |1| LM |MP7035| 85—135 |0.06—0.25 |0.20—1.00

CUTTING CONDITIONS : @: Stable Cutting @ : General Cutting #® : Unstable Cutting

CUTTING AREA :

F : Finish Cutting L : Light Cutting M : Medium Cutting R : Rough Cutting H : Heavy Cutting



Work Material Hardness (i\;](t)t(i‘neg ?Breker Grade Cu(ttrr/gnfiﬂfied (mFrﬁziv) De;ztr:%f)(:ut
M
8| s LM | VP15STF | 75—125 |0.06—0.25 | 0.20—1.00
Ferritic and
Martensitc Stainless| o $|s|3]|std| us73s | 70—135 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
(SUSAlSOt,eSUSzBO) #|(M|1|MM|MP7035| 70—115 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
®$| M| 2| MM |VPISTF| 60—105 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
@|F|1|FM |VPI5TF| 60—105 |0.04—0.20 | 0.20—0.90
@ | F|2|std| US735 | 60—110 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
@|S | 1| LM |MC7025| 120—160 |0.06—0.25 | 0.20—1.00
@| S| 2| std| US735 | 60—110 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
@ M| 1| MM |MC7025| 100—130 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
€| F|1|FM |VPISTF| 60—105 |0.04—0.20 | 0.20—0.90
€ | F|2|std| US735 | 60—110 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
Ferritic and €| S| 1| LM |MC7025| 120—160 |0.06—0.25 | 0.20—1.00
Ma'tensgizesltai”'ess >20008 | @ | s | 2 | std | us735 | 60—110 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
(SUS431, SUS42032) € M| 1| MM |MC7025| 100—130 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
®$|F| 1| FM |VPISTF| 60—105 |0.04—0.20 | 0.20—0.90
| F|2|std| US735 | 60—110 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
®$|S|1| LM |MP7035| 70—115 |0.06—0.25 |0.20—1.00
®|S| 2| LM |VPISTF| 60—105 |0.06—0.25 | 0.20—1.00
®$|s|3|std| US735 | 60—110 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
| M| 1| MM |MP7035| 60—95 |0.08—0.30 |0.30—2.00
| M| 2| MM |VPISTF| 50—90 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
@|F|1|FM |VPISTF| 40—70 |0.04—0.20 | 0.20—0.90
@ | F|2|std| US735 | 40—75 |0.08—0.30 0.30—2.00
@|S | 1| LM |MC7025| 80—105 |0.06—0.25|0.20—1.00
@|S|2|Std| US735 | 40—75 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
@ M| 1| MM |MC7025| 65—90 |0.08—0.30 |0.30—2.00
€| F|1|FM |VPISTF| 40—70 |0.04—0.20 | 0.20—0.90
€| F|2|sStd|uUS73 | 40—75 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
Hardened Stainless €|S| 1| LM |MC7025| 80—105 |0.06—0.25|0.20—1.00
Steel <450HB |@ | S | 2 | Std | US735 | 40—75 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
(SUS630, SUS631)
€| M| 1|MM|MC7025| 65—90 |0.08—0.30 |0.30—2.00
$|F| 1| FM |VPISTF| 40—70 |0.04—0.20|0.20—0.90
| F|2|sStd| US735 | 40—75 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
#$|S|1| LM |MP7035| 45-75 |0.06—0.250.20—1.00
®|S| 2| LM |VPISTF| 40—70 |0.06—0.25|0.20—1.00
$|s|3]|std| US735 | 40—75 |0.08—0.30 0.30—2.00
| M| 1| MM |MP7035| 40—65 |0.08—0.30 |0.30—2.00
| M| 2| MM |VPISTF| 35—60 |0.08—0.30 |0.30—2.00

l

Gray Cast Iron
(FC300)

<350MPa

R =

R

Std
Std
Flat
Std
Std
Flat
Std
Std
Flat

UC5115
UC5115
UC5115
UC5115
UC5115
UC5115
UC5115
UC5115
UC5115

130—245
130—245
130—245
130—245
130—245
130—245
130—245
130—245
130—245

0.08—0.30
0.08—0.30
0.08—0.30
0.08—0.30
0.08—0.30
0.08—0.30
0.08—0.30
0.08—0.30
0.08—0.30

0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.00

Ductile Cast Iron
(FCD450)

<450MPa|

2L 000600003 6606000
ZT o mMZET omMEZEZ oL TWNEONMEZETONE 0

L

R

Std
Std
Flat
Std
Std
Flat
Std
Std
Flat

UC5115
UC5115
UC5115
UC5115
UC5115
UC5115
UC5115
UC5115
UC5115

125—230
125—230
125—230
125—230
125—230
125—230
125—230
125—230
125—230

0.08—0.30
0.08—0.30
0.08—0.30
0.08—0.30
0.08—0.30
0.08—0.30
0.08—0.30
0.08—0.30
0.08—0.30

0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.00

Work Material

Hardness

Cutting
Mode

Priority

Breker

Grade

Cutting Speed
(m/min)

Feed
(mm/rev)

Depth of Cut
(mm)

ey
-

e r Std | UC5115 | 110—205 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00

@®|s| 1| st |ucsiis| 110—205 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00

@ | M| 1| Fiat | UCs115 | 110—205 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00

€| F | 1| std|uUcsiis| 110—205 |0.08—0.30 | 0.30—2.00

D”%‘gggj‘g&;“’” <gooMPd @ | S | 1 | Std | UC5115 | 110—205 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
€| M| 1| Flat | UC5115 | 110—205 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00

$|F |1 std]|ucsiis| 110205 |0.08—0.30 | 0.30—2.00

#|s| 1] std|ucsiis| 110—205 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00

| M| 1| Flat | ucs11s | 110—205 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00

N
®|F| 1] Az | Hrito | 300—700 | 0.10—0.40 | 0.20—3.00

?A‘ggé”f‘ggg‘;‘)’ Si<s% |@| F |1 | Az | HTi10 | 300—700 |0.10—0.40 | 0.20—3.00
#|F| 1| Az | HTio | 300—700 | 0.10—0.40 | 0.20—3.00

@ || 1] Az | HTizo | 300-700 | 0.10—0.40 | 0.20—3.00

A'“Trggf”"y sw<si<i0%| @ | F | 1 | Az | HTi10 | 300—700 |0.10—0.40 | 0.20—3.00
®|F| 1| Az | HTilo | 300-700 |0.10—0.40 | 0.20—3.00

o r Az | HTiz0 | 300—700 |0.10—0.40 | 0.20—3.00

?k‘g‘ég‘;“;ggg%’ Si>10% |@ | F | 1| Az | HTi10 | 300—700 |0.10—0.40 | 0.20—3.00
#|F| 1| Az | HTito | 300—700 | 0.10—0.40 | 0.20—3.00

@®|F| 1] Fs |RToo10| 35-75 |0.04—0.12]0.20—1.40

Ty, | S>10% |@| F | 1| Fa |RT9010 | 35-75 |0.04—042| 020140
#|F| 1| F3 |RT9010| 35-75 |0.04—0.12|0.20—1.40

@®|F| 1| Fs |vPiorT| 20-45 |0.04—0.12]0.20—1.40

He%f’if)ﬂi‘s‘l‘é;”"y Si>10% |@ | F | 1| F3 |vP10RT| 20—45 |0.04—0.12]0.20—1.40
#|F| 1| F) |VPLORT| 20-45 |0.04—0.120.20—1.40




‘ RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
11° POSITIVE INSERT TYPE Breker :  Std : Standard Flat : Flat Top

Cutting | § Cutting Speed Feed Depth of Cut
Mode | & (m/min) (mm/rev) (mm)

Cutting Speed Feed Depth of Cut

(m/min) | (mm/rev) (mm) Breker| Grade

Work Material Hardness Breker| Grade Work Material Hardness

Cutting %
Mode | &

R-R/L| NX2525 | 225—320 | 0.05—0.12 | 0.20—0.60 R-R/L| HTi10 | 95—135 |0.05—0.12|0.20—0.60

1 |R-Std| NX2525 | 185—265 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00 N-Flat| UC5115 | 125—230 |0.08—0.30 | 0.30—2.00

1 |R-Std| NX2525 | 185—265 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00

R-R/L| NX2525 | 225—320 | 0.05—0.12 | 0.20—0.60 N-Flat| UC5115 | 125—230 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00

Ductile Cast Iron
R-Std| UE6110 | 205—350 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00 (FCD450)

2
1
2 |N-Flat| UE6110 | 120—190 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
1
2

N-Flat| UE6110 | 120—190 |0.08—0.30 | 0.30—2.00

R-Std| MP3025 | 190—295 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00 R-R/L| UTi20T | 75—110 |0.05—0.12|0.20—0.60

R-Std| NX3035 | 180—255 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00 1 |N-Flat| VP15TF | 110—150 |0.08—0.30 | 0.30—2.00

R-Std| UE6110 | 205—350 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00 1 |N-Flat| VP15TF | 110—150 |0.08—0.30 | 0.30—2.00

Mild Steel

<
(Ss400, S10C) SLECHE

R-Std| MP3025 | 190—295 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00 1 |R-R/L| NX2525 | 125—170 |0.05—0.12|0.20—0.60

R-Std| NX3035 | 180—255 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00 N-Flat| UC5105 | 115—210 |0.08—0.30 | 0.30—2.00

Plw N[k |w ||k

R-R/L| UTi20T | 115—165 | 0.05—0.12 | 0.20—0.60 N-Flat| NX2525 | 105—140 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00

w [N

TEE 6666066000000 0TI 666006006
L|lr|n| 22| ||| ||| M| ||| ||| |m
(5N

(S45C, SCM440) 280HB

1 |R-Std| UE6020 | 195—320 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00 R-Std| NX2525 | 105—140 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
2 |N-Flat| UE6020 | 195—320 |0.08—0.30 | 0.30—2.00 N-Flat| UC5105 | 115—210 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
3 |N-Flat| UP20M | 105—160 |0.08—0.30 | 0.30—2.00 2 |N-Flat| NX2525 | 105—140 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00
1 |R-Std| UE6020 | 195—320 |0.08—0.30 | 0.30—2.00 3 |R-Std| NX2525 | 105—140 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
2 |N-Flat| UE6020 | 195-320 | 008-0.30 |030-200 pugie Castiton | goouma 1 |R-RIL| NX2525 | 125—170 | 0.05—0.12 | 0.20—0.60
3 |N-Flat| UP20M | 105—160 |0.08—0.30 | 0.30—2.00 (FCcD700) 2 |R-RIL| HTi10 | 85—120 |0.05—0.12|0.20—0.60
1 |R-RIL| NX2525 | 165—235 | 0.05—0.12 | 0.20—0.60 1 |N-Flat| UC5115 | 110—205 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00
1 |R-Std| NX2525 | 135—195 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00 2 |N-Flat| UE6110 | 105—170 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
1 |R-Std| NX2525 | 135—195 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00 1 |N-Flat| UC5115 | 110—205 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00
1 |R-RIL| NX2525 | 165—235 |0.05—0.12 | 0.20—0.60 2 |N-Flat| UE6110 | 105—170 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
1 |R-Std| UE6110 | 150—260 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00 R-RIL| UTi20T | 65—95 |0.05—0.12 | 0.20—0.60
2 |R-Std| MP3025 | 140—215 |0.08—0.30 | 0.30—2.00 1 |N-Flat| VP15TF | 95—135 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
3 |R-Std| NX3035 | 130—190 |0.08—0.30 | 0.30—2.00 1 |N-Flat| VP15TF | 95—135 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
Carbon Stecl 150 1 |R-Std| UE6110 | 150—260 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
Alloy Steel | 2 |R-Std| MP3025 | 140—215 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00
3

R-Std| NX3035 | 130—190 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00

R-R/L| UTi20T | 85—120 |0.05—0.12|0.20—0.60

R-Std| UE6020 | 145—235 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00

N-Flat| UE6020 | 145—235 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00

[ I R

N-Flat| UP20M | 75—115 |0.08—0.30|0.30—2.00

[N

R-Std| UE6020 | 145—235 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00

2 |N-Flat| UE6020 | 145—235 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00

=< =< =< I el e I =< =~ =< I I Y st e o =< I e 0 T < < =< I ot e e < < < I I ol el e =< I ol 1 |

3 |N-Flat| UP20M | 75—115 |0.08—0.30 | 0.30—2.00

ST E B 0606660660008 EEE 6060666606000

l

[iN

R-R/L| NX2525 | 150—205 | 0.05—0.12 | 0.20—0.60

N-Flat| UC5105 | 135—250 |0.08—0.30 | 0.30—2.00

N-Flat| NX2525 | 125—170 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00

w N

R-Std| NX2525 | 125—170 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00

i

N-Flat| UC5105 | 135—250 |0.08—0.30 | 0.30—2.00

N-Flat| NX2525 | 125—170 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00

R-Std| NX2525 | 125—170 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00

Gray Cast Iron R-R/L| NX2525 | 150—205 | 0.05—0.12 | 0.20—0.60

(FC300)

<350MP.

NP [w N

R-R/L| HTi10 | 100—145 |0.05—0.12 | 0.20—0.60

N-Flat| UC5115 | 130—245 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00

N-Flat| UE6110 | 130—200 |0.08—0.30 | 0.30—2.00

N-Flat| UC5115 | 130—245 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00

NP [N e

N-Flat| UE6110 | 130—200 |0.08—0.30 | 0.30—2.00

R-R/L| UTi20T | 80—115 |0.05—0.12|0.20—0.60

N-Flat| VP15TF | 115—160 |0.08—0.30 | 0.30—2.00

N-Flat| VP15TF | 115—160 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00

PR |r |

R-R/L| NX2525 | 140—190 | 0.05—0.12 | 0.20—0.60

N-Flat| UC5105 | 130—235 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00

N-Flat| NX2525 | 115—160 |0.08—0.30 | 0.30—2.00

Ductile Cast Iron R-Std| NX2525 | 115—160 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00

(FCD450)

<450MP.
N-Flat| UC5105 | 130—235 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00

N-Flat| NX2525 | 115—160 |0.08—0.30 | 0.30—2.00

R-Std| NX2525 | 115—160 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00

® 000 00 oo =X H 6666606000000
nm|Z2 |2 |2 ||| Z2|r || 2| rjr|m|n| 2| ||| |m

Plw [Nk | w|N]| e

R-R/L| NX2525 | 140—190 | 0.05—0.12 | 0.20—0.60

CUTTING CONDITIONS : @: Stable Cutting @ : General Cutting #® : Unstable Cutting
CUTTING AREA : F: Finish Cutting L : Light Cutting M : Medium Cutting R : Rough Cutting H : Heavy Cutting



