CONDICOES DE CORTE RECOMENDADAS
INSERTOS NEGATIVOS

Material

Aco Médio
(SS400, S10C)

Dureza

<180HB

Tipo da
Usinagem

Prioridade

Quebra-
cavacos

Classe

VP25N

NX2525
VP25N

MP3025
NX3035
NX2525
MP3025
NX3035
UE6020
UE6020
UE6020

Velocidade
de Corte
(m/min)

285—445
270—385
260—405
275—420
260—370
270—385
250—385
235—335
285—460
285—460
260—420

Avango
(mm/rot)

0.09-0.23
0.09—0.23
0.16—0.33
0.09—0.23
0.09—0.23
0.09—0.23
0.16—0.33
0.16—0.33
0.09—0.23
0.09—0.23
0.16—0.33

Profundidade
de Corte
(mm)

0.20—0.80
0.20—-0.70
0.50—1.20
0.20—0.80
0.20—0.80
0.20—-0.70
0.50—1.20
0.50—1.20
0.20—0.80
0.20—-0.70
0.50—1.20

Acgo Carbono - Ago

Liga
(S45C, SCM440)

180

280HB
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Std
Std
Mw
RP
GH

AP25N

NX2525
MP3025
NX2525
UE6105
UE6105
MP3025
AP25N

NX2525
UE6105
UE6105
MP3025
NX2525
MP3025
UE6105
MP3025
UE6105
UE6105
UE6105
MP3025
NX2525
UTi20T

UE6105
MP3025
UE6105
UE6105
UE6110
UE6110
MP3025
NX3035
UE6110
UE6110
UE6110
UE6110
MP3025
NX3035
NX3035
UE6110
NX3035
UE6110
UE6110
NX3035
UE6110
UE6110
NX3035
UE6110
UE6110
UE6110

215—340
205—295
210—-325
195—280
220—405
220—405
195—295
200—315
190—270
220—405
220—405
195—295
190—270
195—295
200—370
175—270
200—370
200—370
200—370
175—270
170—245
85—125
200—370
175—270
190—350
190—350
160—275
135—225
210—325
200—285
230—390
210—355
210—355
210—355
195—295
185—260
185—260
210—355
185—260
190—325
190—325
165—235
190—325
190—325
165—235
190—325
180—310
180—310

0.08—0.20
0.08—0.20
0.05—-0.15
0.10—0.30
0.10—0.40
0.10—0.40
0.10—0.40
0.10—0.40
0.10—0.40
0.10—0.40
0.10—0.50
0.10—0.50
0.10—0.50
0.08—0.20
0.16—0.50
0.16—0.50
0.20—0.50
0.20—0.55
0.25—-0.60
0.25—0.60
0.25—0.60
0.25—-0.60
0.20—0.60
0.15—0.32
0.25—0.60
0.25—0.60
0.50—1.26
0.70—1.30
0.08—0.20
0.08—0.20
0.08—0.20
0.10—0.40
0.10—0.40
0.10—0.40
0.10—0.40
0.10—0.40
0.10—0.40
0.10—0.50
0.10—0.50
0.16—0.50
0.20—0.50
0.20—0.50
0.20—0.55
0.25—0.60
0.25—0.60
0.20—0.60
0.25—-0.60
0.25—0.60

0.20—1.00
0.20—1.00
0.10—0.50
0.20—1.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.50
0.30—2.50
0.30—2.50
0.30—1.20
0.30—4.00
0.30—4.00
0.30—4.00
1.00—4.00
1.50—5.00
1.50—5.00
1.50—5.00
1.50—5.00
0.90—4.00
0.40—2.00
1.50—6.00
1.50—6.00
3.00—11.00
4.00—12.00
0.20—1.00
0.20—1.00
0.20—1.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.50
0.30—2.50
0.30—4.00
0.30—4.00
0.30—4.00
1.00—4.00
1.50—5.00
1.50—5.00
0.90—4.00
1.50—6.00
1.50—6.00

Material

Aco Carbono - Ago
Liga
(S45C, SCM440)

Dureza

180

280HB

Tipo da
Usinagem
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Quebra-cavacos :

Quebra-
cavacos

Std : Standard Flat : Face Plana

Classe

UE6020
UE6020
UE6110
UE6020
UE6110
UE6020
MC6025
UE6020
UE6020
MC6025
MC6025
UE6020
UE6020
UE6035
UE6020
UE6035
UE6020
UE6035
MC6025
UE6020
MC6025
UE6020
UH6400
UH6400
UH6400
UE6020
UH6400

Velocidade
de Corte
(m/min)

155—250
125—205
160—275
155—250
230—390
215—-355
210—340
200—325
200—325
190—310
190—310
180—295
180—295
170—235
180—295
170—235
180—295
170—235
190—310
180—295
180—295
170—280
135—195
110—160
135—195
155—250
135—195

Avango
(mm/rot)

0.50—1.26
0.70—1.30
0.40—1.20
0.40—1.10
0.08—0.20
0.08—0.20
0.10—0.40
0.10—0.40
0.10—0.40
0.16—0.50
0.20—0.50
0.16—0.50
0.20—0.50
0.20—0.50
0.20—0.55
0.20—0.55
0.25—0.60
0.25—0.60
0.20—0.60
0.20—0.60
0.25—-0.60
0.25—-0.60
0.50—1.26
0.70—1.30
0.40—1.20
0.40—1.20
0.40—1.10

Profundidade
de Corte
(mm)

3.00—11.00
4.00—12.00
2.00—10.00
2.00—9.00
0.20—1.00
0.20—1.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—4.00
0.30—4.00
0.30—4.00
0.30—4.00
0.30—4.00
1.00—4.00
1.00—4.00
1.50—5.00
1.50—5.00
0.90—4.00
0.90—4.00
1.50—6.00
1.50—6.00
3.00—11.00
4.00—12.00
2.00—10.00
2.00—10.00
2.00—9.00

Aco Inoxidavel
Austenitico
(SUS304, SUS316)

<200HB

BT LT ETLTO000000000000000000000°
= ===2=28=2=2r-rr % » 2222 8- » AT EE 22~ r

A0 N

o o A~ w N

® N o o A~ W N

MC7015
Us735
NX2525
Us7020
MC7015
MC7015
US7020
US7020
Us7020
Us7020
MC7015
Us7020
MC7025
us735
MC7025
MC7025
MC7025
Us735
Us735
MC7025
Us735
MP7035
Us735
MP7035
MP7035
MP7035
Us735
VP15TF
UP20M
UTi20T
VP15TF

180—285
95—185
65—135

105—270

160—255

160—255
95—245
95—245
95—245
95—245

155—245
90—235

160—215
95—185

145—195

145—195

145—195
85—165
85—165

140—185
85—160
95—155
95—185
85—140
85—140
85—140
85—165
75—130
95—145
75—110
75—130

0.10—0.30
0.10—0.40
0.10—0.40
0.10—0.50
0.15—0.45
0.16—0.50
0.16—0.50
0.20—0.50
0.20—0.55
0.20—0.60
0.25—0.55
0.25—0.60
0.10—0.30
0.10—0.40
0.15—0.45
0.16—0.50
0.20—0.50
0.16—0.50
0.20—0.50
0.25—0.55
0.25—0.60
0.10—0.30
0.10—0.40
0.15—0.45
0.16—0.50
0.20—0.50
0.16—0.50
0.16—0.50
0.16—0.50
0.16—0.50
0.20—0.50

0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.50
0.70—5.00
0.50—4.00
0.50—4.00
0.30—4.00
1.00—4.00
0.90—4.00
1.50—6.00
1.50—6.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.70—5.00
0.50—4.00
0.30—4.00
0.50—4.00
0.30—4.00
1.50—6.00
1.50—6.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.70—5.00
0.50—4.00
0.30—4.00
0.50—4.00
0.50—4.00
0.50—4.00
0.50—4.00
0.30—4.00

CONDIGOES DE CORTE : @: Corte estavel @:

Usinagem Geral ¥ : Corte Instavel
CUTTING AREA : F : Acabamento L : Usinagem Leve M : Usinagem Média R : Desbaste H : Desbaste



Tiooda | B Rt Velocidade Avango Profundidade Tiooda | B Rt Velocidade Avango Profundidade
Material Dureza P = Classe | de Corte de Corte Material Dureza P = Classe | de Corte de Corte
Usinagem | ;2 | cavacos (m/min) (mm/rot) (mm) Usinagem | .2 | cavacos (m/min) (mm/rot) (mm)

M M

9 | Std | VP15TF | 75—130 |0.25—0.60 | 1.50—5.00 2 | SH | US735 65—125 | 0.10—0.40 | 0.30—2.00
Acgo Inoxidavel
Austenitico <200HB 1| RM | MP7035| 85—135 |0.25—0.55|1.50—6.00 1| MM | MP7035| 60—95 |0.15—0.45|0.70—5.00
(SUS304, SUS316)
2 | GH | US735 | 85—160 |0.25—0.60 | 1.50—6.00 2 | GM | MP7035| 60—95 |0.16—0.50 | 0.50—4.00
1| LM |MC7015| 150—240 | 0.10—0.30 | 0.30—2.00 3 | MA | MP7035| 60—95 |0.20—0.50|0.30—4.00
2 | SH | US735 | 80—155 |0.10—0.40 | 0.30—2.00 4 | MS | US735 | 60—115 |0.16—0.50 | 0.50—4.00
3 | SH | NX2525| 55—115 |0.10—0.40 | 0.30—2.00 5| MS | VP15TF| 50—90 |0.16—0.50 | 0.50—4.00
Aco duplex <280HB
4 | SW | US7020 | 90—230 |0.10—0.50 | 0.30—2.50 {sUs3zen1) 6 | MS | UP20M | 65—100 |0.16—0.50 | 0.50—4.00
1| MM | MC7015 | 135—215 | 0.15—0.45 | 0.70—5.00 7 | MS | UTi20T 50—75 |0.16—0.50 | 0.50—4.00
2 | GM | MC7015| 135—215 | 0.16—0.50 | 0.50—4.00 8 | MA | VP15TF | 50—90 |0.20—0.50 | 0.30—4.00
3 | MS | US7020 | 80—205 |0.16—0.50 | 0.50—4.00 9 | Std | VPI5TF| 50—90 |0.25—0.60 | 1.50—5.00
4 | MA | US7020 | 80—205 |0.20—0.50 | 0.30—4.00 1| RM | MP7035| 55—90 |0.25—0.55|1.50—6.00
>200HB
5| MH | US7020 | 80—205 |0.20—0.55|1.00—4.00 2 | GH | US735 55—110 |0.25—0.60 | 1.50—6.00
6 | MW | US7020 | 80—205 |0.20—0.60 | 0.90—4.00 1| LM |MC7015| 180—285 | 0.10—0.30 | 0.30—2.00
1| RM | MC7015 | 130—205 | 0.25—0.55 | 1.50—6.00 2 | SH | US735 | 95—185 |0.10—0.40 | 0.30—2.00
2 | GH | US7020 | 75—195 |0.25—0.60 | 1.50—6.00 3 | SH | NX2525| 65—135 |0.10—0.40 | 0.30—2.00
1| LM |MC7025| 135—180 |0.10—0.30 | 0.30—2.00 4 | SW | US7020 | 105—270 | 0.10—0.50 | 0.30—2.50
2 | SH | US735 | 80—155 |0.10—0.40 | 0.30—2.00 1| MM | MC7015 | 160—255 | 0.15—0.45 | 0.70—5.00
1 | MM | MC7025 | 125—165 | 0.15—0.45 | 0.70—5.00 2 | GM | MC7015 | 160—255 | 0.16—0.50 | 0.50—4.00
2 | GM | MC7025| 125—165 | 0.16—0.50 | 0.50—4.00 3 | MS | US7020 | 95—245 |0.16—0.50 | 0.50—4.00
Aco Inoxidavel <200HB 3 | MA | MC7025| 125—165 | 0.20—0.50 | 0.30—4.00 4 | MA | US7020 | 95—245 |0.20—0.50 | 0.30—4.00
Austenitico

(SUS304LN, SUS316LN) 4| MS | US735 | 75—140 |0.16—0.50 | 0.50—4.00 5 | MH | US7020 | 95—245 |0.20—0.55 | 1.00—4.00
5| MA | US735 | 75—140 |0.20—0.50 | 0.30—4.00 6 | MW | US7020 | 95—245 |0.20—0.60 | 0.90—4.00

1| RM | MC7025| 115—155 | 0.25—0.55 | 1.50—6.00 1| RM | MC7015| 155—245 | 0.25—0.55 | 1.50—6.00

2| GH | US735 | 70—135 |0.25—0.60 | 1.50—6.00 2 | GH | US7020 | 90—235 |0.25—0.60 | 1.50—6.00
1| LM | MP7035| 80—130 |0.10—0.30 | 0.30—2.00 1| LM |MC7025| 160—215 | 0.10—0.30 | 0.30—2.00

2 | SH | US735 | 80—155 |0.10—0.40 | 0.30—2.00 2 | SH | US735 | 95—185 |0.10—0.40|0.30—2.00

MM | MP7035| 75—120 |0.15—0.45|0.70—5.00

MM | MC7025 | 145—195 | 0.15—0.45 | 0.70—5.00

2 | GM |MP7035| 75—120 |0.16—0.50 | 0.50—4.00 2 | GM | MC7025 | 145—195 | 0.16—0.50 | 0.50—4.00
>200HB 3 | MA | MP7035| 75—120 |0.20—0.50 | 0.30—4.00 mgzz:fe"lé\li‘:o . 3 | MA | MC7025| 145—195 | 0.20—0.50 | 0.30—4.00
. <200HB

4| Ms | UST35 | 75-140 |0.16-050|0.50—4.00 (o funddo 2 | MS | US735 | 85—165 |0.16—0.50 | 0.50—4.00

5 | MS | VP15TF | 65—110 |0.16—0.50 | 0.50—4.00 4 | MA | US735 | 85—165 |0.20—0.50 | 0.30—4.00

6 | MS | UP20M | 80—125 |0.16—0.50 | 0.50—4.00 1| RM | MC7025 | 140—185 | 0.25—0.55 | 1.50—6.00

7 | MS | UTi20T | 6595 |0.16—0.50 | 0.50—4.00 2 | GH | US735 | 85—160 |0.25—0.60 | 1.50—6.00

8 | MA | VP15TF | 65—110 |0.20—0.50 | 0.30—4.00 1| LM | MP7035| 95—155 |0.10—0.30 | 0.30—2.00

9 | Std | VP1STF | 65—110 |0.25—0.60 | 1.50—5.00 2| SH | US735 | 95—185 |0.10—0.40 | 0.30—2.00

1| RM | MP7035| 70—115 |0.25—0.55|1.50—6.00 1| MM | MP7035 | 85—140 |0.15—0.45|0.70—5.00

2 | GH | US735 | 70—135 |0.25—0.60 | 1.50—6.00 2 | GM | MP7035| 85—140 |0.16—0.50 | 0.50—4.00

1| LM | mc7015 | 120—195 | 0.10—0.30 | 0.30—2.00 3 | MA | MP7035 | 85—140 |0.20—0.50 | 0.30—4.00

2| SH | US735 | 65—125 |0.10—0.40 | 0.30—2.00 4| Ms | US735 | 85—165 |0.16—0.50 | 0.50—4.00

3| SH | NX2525| 45-90 |0.10—0.40 |0.30—2.00 5| MS | VP15TF | 75—130 |0.16—0.50 | 0.50—4.00

4 | sw |US7020 | 75—185 |0.10—0.50 | 0.30—2.50 6 | MS | UP20M | 95—145 |0.16—0.50 | 0.50—4.00

1| MM | MC7015 | 110—175 | 0.15—0.45 | 0.70—5.00 7 | MS | UTi20T | 75—110 |0.16—0.50 | 0.50—4.00

2 | GM | MC7015| 110—175 | 0.16—0.50 | 0.50—4.00 8 | MA | VP1STF | 75—130 |0.20—0.50 | 0.30—4.00

3 | MS | US7020 | 65—170 |0.16—0.50 | 0.50—4.00 9 | Std | VP1STF | 75—130 |0.25—0.60 | 1.50—5.00

4 | MA |US7020 | 65—170 |0.20—0.50 | 0.30—4.00 1| RM | MP7035| 85—135 |0.25—0.55|1.50—6.00

5 | MH | US7020 | 65—170 |0.20—0.55|1.00—4.00 2 | GH | US735 | 85—160 |0.25—0.60 | 1.50—6.00

6 | MW | US7020 | 65—170 |0.20—0.60 | 0.90—4.00 1| LM | MC7015 | 150—240 | 0.10—0.30 | 0.30—2.00

T p— 1| RM | MC7015 | 105—165 | 0.25—0.55 | 1.50—6.00 2| SH | US735 | 80—155 |0.10—0.40 | 0.30—2.00
(sus32001) 2 | GH | US7020 | 60—160 |0.25—0.60 | 1.50—6.00 3| SH | NX2525| 55—115 |0.10—0.40 | 0.30—2.00
1| LM | MC7025 | 110—150 | 0.10—0.30 | 0.30—2.00 4 | sw |US7020 | 90—230 |0.10—0.50 | 0.30—2.50

2| SH | US735 | 65—125 |0.10—0.40 | 0.30—2.00 1| MM | MC7015 | 135—215 | 0.15—0.45 | 0.70—5.00

1| MM | MC7025 | 100—135 | 0.15—0.45 | 0.70—5.00 Ferritico, Ago 2 | GM | MC7015| 135—215 | 0.16—0.50 | 0.50—4.00

2 | GM | MC7025 | 100—135 |0.16—0.50 | 0.50—4.00 i”OXifj:;'drg‘C“" >200HB 3 | MS | US7020 | 80—205 |0.16—0.50 | 0.50—4.00

3 | MA | MC7025| 100—135 | 0.20—0.50 | 0.30—4.00  (SUS431,5US42042) 4 | MA | US7020 | 80—205 |0.20—0.50 |0.30—4.00

4| Ms | US735 | 60—115 |0.16—0.50 | 0.50—4.00 5 | MH | US7020 | 80—205 |0.20—0.55|1.00—4.00

5| MA | US735 | 60—115 |0.20—0.50 | 0.30—4.00 6 | MW | US7020 | 80—205 |0.20—0.60 | 0.90—4.00

1| RM | MC7025| 95—125 |0.25—0.55 | 1.50—6.00 1| RM | MC7015| 130—205 | 0.25—0.55 | 1.50—6.00

2 | GH | US735 | 55—110 |0.25—0.60 | 1.50—6.00 2 | GH | US7020 | 75—195 |0.25—0.60 | 1.50—6.00
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1| LM | MP7035| 65—105 |0.10—0.30 | 0.30—2.00 1| LM | MC7025| 135—180 | 0.10—0.30 | 0.30—2.00




CONDICOES DE CORTE RECOMENDADAS
INSERTOS NEGATIVOS

) Tipo da g R Velocidade Avanco Profundidade
Material Dureza Usinagem| & |cavacos Classe | de ane (mmirot) de Corte
& (m/min) (mm)
M
€| L|2| SH | US735 | 80—155 |0.10—0.40 | 0.30—2.00
>200HB | @ | M | 1 | MM | MC7025 | 125—165 | 0.15—0.45 | 0.70—5.00
€| M| 2| MS |MC7025| 125—165 | 0.16—0.50 | 0.50—4.00
<200HB| @ | M | 3 | MA | MC7025 | 125—165 | 0.20—0.50 | 0.30—4.00
€| M|3| Ms | US735 | 75—140 |0.16—0.50 | 0.50—4.00
€| M| 4| MA| US735 | 75140 |0.20—0.50 | 0.30—4.00
€ | R | 1| RM |MC7025| 115—155 | 0.25—0.55 | 1.50—6.00
€| R |2 | GH | US735 | 70—135 |0.25—0.60 | 1.50—6.00
#|L|1]|Lm|MP7035| 80—130 |0.10—0.30 | 0.30—2.00
Ferritico, Ago ®|L|2| sH | us73s | 80—155 |0.10—0.40 | 0.30—2.00
i”°"ifan;'d’:i°r°' % (M| 1| MM |MP7035| 75—120 |0.15—0.45 | 0.70—5.00
(8US431, SUS42042) #®|m| 2| 6m |MP7035| 75—120 |0.16—0.50 | 0.50—4.00
>200HB | 4 | M | 3 | MA | MP7035| 75—120 |0.20—0.50 | 0.30—4.00
®(m| 4| Ms | uUs73s | 75-140 |0.16—0.50 | 0.50—4.00
®|M|5| MS |VPI5TF| 65—110 |0.16—0.50 | 0.50—4.00
#|M|6| MS | UP20M | 80—125 |0.16—0.50 | 0.50—4.00
#|M| 7| Ms|UTi20T | 65—95 |0.16—0.50 | 0.50—4.00
#%|M| 8| MA |VPI5TF| 65—110 |0.20—0.50 | 0.30—4.00
®| M| 9| Std|VPI5TF| 65—110 |0.25—0.60 | 1.50—5.00
#|R|1|RM |MP7035| 70—115 |0.25—0.55|1.50—6.00
®|R| 2| GH | US735 | 70—135 |0.25—0.60 | 1.50—6.00
@ |L|1|LM|MC7015| 100—160 |0.10—0.30 | 0.30—2.00
@ |L|2| SH | US735 | 55—105 |0.10—0.40 | 0.30—2.00
@ | L |3 SH|NX2525| 35—75 |0.10—0.40|0.30—2.00
@ | L |4 |sw|us7020| 60—155 |0.10—0.50 | 0.30—2.50
@ M| 1| MM|MC7015| 90—145 |0.15—0.45|0.70—5.00
@ M| 2| GM |MC7015| 90—145 |0.16—0.50 | 0.50—4.00
@ | M| 3| MS |US7020 | 55—140 |0.16—0.50 | 0.50—4.00
@ | M| 4| MA |US7020 | 55—140 |0.20—0.50 | 0.30—4.00
@ M| 5| MH | US7020 | 55—140 |0.20—0.55 | 1.00—4.00
@ | M| 6| MW |US7020 | 55—140 |0.20—0.60 | 0.90—4.00
@ R |1 |RM |MC7015| 85—135 |0.25—0.55|1.50—6.00
@ | R |2 | GH |US7020 | 50—130 |0.25—0.60 | 1.50—6.00
€| L|1|LM|MCc7025| 90—120 |0.10—0.30 | 0.30—2.00
€| L|2| SH | US735 | 55—105 |0.10—0.40 | 0.30—2.00
€| M| 1| MM|MC7025| 80—110 |0.15—0.45|0.70—5.00
€| M| 2| GM |MC7025| 80—110 |0.16—0.50 | 0.50—4.00
Ago inoxidavel micro-{ _szorie | @ | M | 3 | MA | MC7025| 80—110 |0.20—0.50 | 0.30—4.00
(susgggfjgﬁsem) <450HB | @ | M | 3 | MS | US735 | 50—95 |0.16—0.50 | 0.50—4.00
€ |M|4| MA| US735 | 50—95 |0.20—0.50|0.30—4.00
€| R |1 |RM |MC7025| 80—105 |0.25—0.55|1.50—6.00
€ |R|2|GH | US735 | 45-90 |0.25—0.60 | 1.50—6.00
®|L|1|LmM|MP7035| 55—85 |0.10—0.30|0.30—2.00
®|L|2| SH | US735 | 55—105 |0.10—0.40 | 0.30—2.00
#|M| 1| MM |MP7035| 50—80 |0.15—0.45|0.70—5.00
®(mM|2|GmM |MP7035| 50—80 |0.16—0.50 | 0.50—4.00
#|M|3| MA |MP7035| 50—80 |0.20—0.50|0.30—4.00
®|M|4| Ms | US735 | 50—95 |0.16—0.50 |0.50—4.00
#|M|5| MS |VPI5TF| 45-75 |0.16—0.50 | 0.50—4.00
#|M|6| Ms|UP20M| 55—80 |0.16—0.50|0.50—4.00
#|M| 7| Ms|UTi20T | 45—60 |0.16—0.50 |0.50—4.00
#|M|8| MA |VPI5TF| 45-75 |0.20—0.50 | 0.30—4.00
#|M| 9| std|VPISTF| 45-75 |0.25—0.60|1.50—5.00
#|R|1|RM |MP7035| 45-75 |0.25—0.55|1.50—6.00
#|R|2|GH | US735 | 45-90 |0.25—0.60|1.50—6.00
£
Forre Fundido @ |L| 1| MA |uUC5105| 170—315 | 0.20—0.50 | 0.30—4.00
Cinzento <350MPl @ | M | 1 | Std | UC5105 | 170—315 | 0.25—0.60 | 1.50—5.00
(FC300)
@ | M| 2| Std | NX2525 | 155—210 | 0.25—0.60 | 1.50—5.00

Material

Ferro Fundido
Cinzento
(FC300)

Quebra-cavacos :

Dureza

<350MPa

Tipo da
Usinagem

Prioridade

- W

B N .

AW N

Quebra-
cavacos

Flat
Flat
Flat

Std : Standard Flat : Face Plana

Classe

ucs105
ucs105
ucs105
HTi10
HTi05T
ucs105
Ucs5115
uUcs5115
uc5115
Ucs5115
HTi10
Ucs5115
Ucs5115
Ucs5115
Ucs5115
Ucs5115
uUcs5115
Ucs5115
UTi20T
UCs5115
Uc5115
UTi20T
Ucs5115

Velocidade
de Corte
(m/min)

170—315
165—300
165—300
100—145
110—185
165—300
165—305
165—305
185—335
165—305
105—150
165—305
165—305
160—290
160—290
160—290
165—305
165—305
85—120
160—290
160—290
80—115
160—290

Avango
(mm/rot)

0.20—0.60
0.25—0.60
0.20—0.60
0.20—0.60
0.20—0.60
0.20—0.60
0.20—0.50
0.16—0.50
0.10—0.50
0.25—-0.60
0.25—0.60
0.20—0.55
0.20—0.60
0.25—-0.60
0.20—0.60
0.20—0.60
0.20—0.50
0.25—-0.60
0.25—0.60
0.25—0.60
0.20—0.60
0.20—0.60
0.20—0.60

Profundidade
de Corte
(mm)

0.90—4.00
1.50—6.00
2.50—6.00
2.50—6.00
2.50—6.00
2.50—6.00
0.30—4.00
0.30—4.00
0.30—2.50
1.50—5.00
1.50—5.00
1.00—4.00
0.90—4.00
1.50—6.00
2.50—6.00
2.50—6.00
0.30—4.00
1.50—5.00
1.50—5.00
1.50—6.00
2.50—6.00
2.50—6.00
2.50—6.00

Ferro Fundido Nodular
(FCD450)

<450MPa

-~ W N

w N =

Flat
Flat

Std
Std
GH
Flat
Flat
Flat

ucs5105
ucs5105
NX2525
ucs105
ucs105
HTi10
HTi05T
ucs105
Ucs5115
Ucs5115
ucs115
Ucs5115
HTi10
uUcs5115
UcC5115
Ucs5115
Ucs115
UC5115
UTi20T
Ucs5115
Ucs5115
UTi20T
Ucs5115

160—295
160—295
145—200
155—280
155—280
95—135
105—-175
155—280
155—285
155—285
175—315
155—285
100—140
150—275
150—275
150—275
155—285
155—285
80—115
150—275
150—275
75—110
150—275

0.20—0.50
0.25—0.60
0.25—-0.60
0.25—0.60
0.20—0.60
0.20—0.60
0.20—0.60
0.20—0.60
0.20—0.50
0.16—0.50
0.10—0.50
0.25—0.60
0.25—0.60
0.25—0.60
0.20—0.60
0.20—0.60
0.20—0.50
0.25—0.60
0.25—0.60
0.25—-0.60
0.20—0.60
0.20—0.60
0.20—0.60

0.30—4.00
1.50—5.00
1.50—5.00
1.50—6.00
2.50—6.00
2.50—6.00
2.50—6.00
2.50—6.00
0.30—4.00
0.30—4.00
0.30—2.50
1.50—5.00
1.50—5.00
1.50—6.00
2.50—6.00
2.50—6.00
0.30—4.00
1.50—5.00
1.50—5.00
1.50—6.00
2.50—6.00
2.50—6.00
2.50—6.00

Ferro Fundido Nodular
(FCD700)

<800MPa
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MA
Std
Std
GH
Flat
Flat
Flat
Flat
MA
MP
SW
Std
Std

ucs105
ucs105
NX2525
uC5105
ucs105
HTi10
HTi05T
ucs5105
Ucs5115
Ucs115
Ucs5115
uUcs5115
HTi10

145—265
145—265
130—175
135—250
135—250
85—120
90—155
135—250
140—255
140—255
155—280
140—255
85—125

0.20—0.50
0.25—0.60
0.25—0.60
0.25—0.60
0.20—0.60
0.20—0.60
0.20—0.60
0.20—0.60
0.20—0.50
0.16—0.50
0.10—0.50
0.25—0.60
0.25—0.60

0.30—4.00
1.50—5.00
1.50—5.00
1.50—6.00
2.50—6.00
2.50—6.00
2.50—6.00
2.50—6.00
0.30—4.00
0.30—4.00
0.30—2.50
1.50—5.00
1.50—5.00

CONDIGOES DE CORTE : @: Corte estavel @ : Usinagem Geral % : Corte Instavel
CUTTING AREA : F : Acabamento L : Usinagem Leve M : Usinagem Média R : Desbaste H : Desbaste



) Tipo da é R Velocidade Avango Profundidade
Material Dureza Usinagem E-E;, D Classe tz?n ;:n?irrsl (mmrot) d((e r;):]r)te

€| R | 1| GH [UC5115| 130—240 | 0.25—0.60 | 1.50—6.00

€ | R | 2 | Flat | UC5115 | 130—240 |0.20—0.60 | 2.50—6.00

€| H | 1| Flat | UC5115| 130—240 | 0.20—0.60 | 2.50—6.00

$|(L| 1| MA | UC5115| 140—255 | 0.20—0.50 | 0.30—4.00

Ferro Fundido Nodular | goonype] 35 | M | 1| St | UCS™S | 140255 | 0.25—0.60  1.50-5.00

(FCD700) # | M| 2| std | UTi20T | 70—100 |0.25—0.60 | 1.50—5.00

$|R| 1| GH |UC5115 | 130—240 | 0.25—0.60 | 1.50—6.00

®| R | 2| Flat | UC5115 | 130—240 | 0.20—0.60 | 2.50—6.00

® | R | 3 | Flat | UTi20T 65—95 |0.20—0.60 | 2.50—6.00

®|H| 1] Flat | UC5115| 130—240 | 0.20—0.60 | 2.50—6.00

1| FJ | RT9010 | 45—95 |0.07—0.20 | 0.10—1.00
1 |MJ(M)| RT9010 | 40—80 |0.07—0.25 | 0.40—1.50
1| MS | RT9010 | 40—80 |0.10—0.25 | 0.50—4.00
1| GJ | RT9010 | 35—75 |0.16—0.35|1.00—3.00
1| FJ | RT9010 | 45—95 |0.07—0.20 | 0.10—1.00
1 |MJ(M)| RT9010 | 40—80 |0.07—0.25 | 0.40—1.50
2 |MJ(G)| RT9010 | 40—80 |0.07—0.25 | 0.40—1.50

Ligas de Titanio

(Ti-6A1-4V) MS | RT9010 | 40—80 |0.10—0.25 | 0.50—4.00

1| GJ | RT9010 | 35—75 |0.16—0.35|1.00—3.00
1| FJ | RT9010 | 45—95 |0.07—0.20 | 0.10—1.00
1 |MJ(M)| RT9010 | 40—80 |0.07—0.25 | 0.40—1.50
2 |MJ(G)| RT9010 | 40—80 |0.07—0.25| 0.40—1.50
1| MS | RT9010 | 40—80 |0.10—0.25 | 0.50—4.00

BT TTLT000000000
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1| GJ | RT9010 | 35—-75 |0.16—0.35|1.00—3.00

FJ |VP10RT| 30—60 |0.07—0.200.10—1.00

MJ(M)| VPOSRT | 30—60 |0.07—0.25|0.40—1.50
MJ(M)| US905 | 50—100 |0.07—0.25|0.40—1.50

w N

MJ(G)| VP10RT | 25—50 |0.07—0.25|0.40—1.50
1| MS |VPO5RT| 30—60 |0.10—0.25|0.50—4.00
2 | MS | US905 | 50—100 |0.10—0.25 | 0.50—4.00
1| GJ |VP1ORT | 20—45 |0.16—0.35|1.00—3.00

2 | GJ | US905 45—95 |0.16—0.35|1.00—3.00

Ligas Resistentes ao Calor

(Inconel718) FJ |VP10RT| 30—60 |0.07—0.200.10—1.00

1 |MJ(M)| VP1ORT | 25—50 |0.07—0.25 | 0.40—1.50
1| MS |VP10RT | 25—50 |0.10—0.25|0.50—4.00
1| GJ |VP1ORT| 20—45 |0.16—0.35|1.00—3.00
1| FJ |VP15TF | 20—40 |0.07—0.20 | 0.10—1.00
1 |MJ(M)| VP15TF | 20—35 |0.07—0.25 | 0.40—1.50
2 |MJ(G)| VP15TF | 20—35 |0.07—0.25 | 0.40—1.50
1| MS | VP15TF | 20—35 |0.10—0.25 | 0.50—4.00

TETETT000000000000
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1| GJ |VP15TF | 15—30 |0.16—0.35|1.00—3.00




CONDIGOES DE CORTE RECOMENDADAS
INSERTOS TIPO 7° POSITIVOS

Material

Ago Médio
(SS400, S10C)

Dureza

<180HB

Tipo da
Usinagem

Prioridade

[N N T RN

ENERCEN

w N

Quebra-
cavacos

Classe

NX2525
NX2525
MP3025
NX2525
UE6110
MP3025
MP3025
NX2525
UE6110
MP3025
MP3025
NX3035
UE6110
MP3025
UE6110
UE6110
MP3025
MC6025
UE6020
MC6025
UE6020
MC6025

Velocidade
de Corte
(m/min)

225—-320
225—-320
230—350
225-320
205—350
190—295
190—295
185—265
250—425
230—350
230—350
215—-305
250—425
230—350
205—350
205—350
190—295
250—405
235—385
250—405
195—320
205—335

Avango
(mm/rot)

0.04—0.20
0.04—0.20
0.05—-0.12
0.06—0.25
0.08—0.30
0.08—0.30
0.08—0.30
0.08—0.30
0.04—0.20
0.04—0.20
0.04—0.20
0.04—0.20
0.06—0.25
0.06—0.25
0.08—0.30
0.08—0.30
0.08—0.30
0.04—0.20
0.04—0.20
0.06—0.25
0.08—0.30
0.08—0.30

Profundidade
de Corte
(mm)

0.20—0.90
0.20—0.90
0.10—0.50
0.20—1.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.20—0.90
0.20—0.90
0.20—0.90
0.20—0.90
0.20—1.00
0.20—1.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.20—0.90
0.20—0.90
0.20—1.00
0.30—2.00
0.30—2.00

Quebra-cavacos :

Std : Standard Flat : Face Plana

Ago Carbono -
Aco Liga
(S45C, SCM440)

180

280HB

W N 2R W N s s AW N 2w N

Std
MP

NX2525
NX2525
MP3025
NX2525
UE6110
MP3025
MP3025
MP3025
MP3025
NX2525
UE6110
MP3025
MP3025
NX3035
MP3025
UE6110
MP3025
UE6110
UE6110
MP3025
MC6025
UE6020
MC6025
UE6020
MC6025

165—235
165—235
170—260
165—235
150—260
140—215
140—215
170—260
140—215
135—195
185—310
170—260
170—260
160—225
170—260
185—310
170—260
150—260
150—260
140—215
185—295
175—285
185—295
145—235
150—245

0.04—0.20
0.04—0.20
0.05—0.12
0.06—0.25
0.08—0.30
0.08—0.30
0.08—0.30
0.06—0.25
0.10—0.35
0.08—0.30
0.04—0.20
0.04—0.20
0.04—0.20
0.04—0.20
0.06—0.24
0.06—0.25
0.06—0.25
0.08—0.30
0.08—0.30
0.08—0.30
0.04—0.20
0.04—0.20
0.06—0.25
0.08—0.30
0.08—0.30

0.20—0.90
0.20—0.90
0.10—0.50
0.20—1.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.20—1.00
0.80—2.50
0.30—2.00
0.20—0.90
0.20—0.90
0.20—0.90
0.20—0.90
0.20—1.50
0.20—1.00
0.20—1.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.20—0.90
0.20—0.90
0.20—1.00
0.30—2.00
0.30—2.00

Ago Carbono -
Ago Liga
(SNCM439)

280

350HB
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MP
MP
MP
MP

NX2525
UE6110
MP3025
MC6025

95—140
110—185
100—155
110—175

0.08—0.30
0.08—0.30
0.08—0.30
0.08—0.30

0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.00

Ago Inoxidavel
Austenitico
(SUS304, SUS316)

<200HB

®600000
mnm = o oo mm

1
2

FM
Std
LM
Std
MM
FM
Std

VP15TF
Us735
MC7025
Us735
MC7025
VP15TF
Us735

75—125
70—135
140—190
70—135
115—155
75—125
70—135

0.04—0.20
0.08—0.30
0.06—0.25
0.08—0.30
0.08—0.30
0.04—0.20
0.08—0.30

0.20—0.90
0.30—2.00
0.20—1.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.20—0.90
0.30—2.00

) Tipo da é Quebra- Velocidade Avango Profundidade
Material Dureza Usinagem g et Classe r:(lﬁ1 ;:rr?i:i (mmirot) d? n(]);r)ie
M
€ s LM | MC7025| 140—190 | 0.06—0.25 | 0.20—1.00
€ |s| 2| std| us73s | 70-135 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
€|M| 1| MM |MC7025| 115—155 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00
®|F|1|FM |VPISTF| 75—125 |0.04—0.20 |0.20—0.90
Ago Inoxidavel ®|F|2|std| us73s | 70-135 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
Austenitico <200HB
(SUS304. SUS316) #[s|1| LM |MP7035| 85-135 |0.06—0.250.20—1.00
#[s|2|Lm |VPI5TF| 75—125 |0.06—0.25 | 0.20—1.00
% |s|3|std| us7as | 70-135 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
#(m| 1| MM |MP7035| 70—115 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
#|m| 2| MM |VPISTF| 60—105 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
@|F| 1| FM |VPISTF| 60—105 |0.04—0.20 |0.20—0.90
@|F |2 std| Us735 | 60—110 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
@®|s| 1| LM |MC7025| 120—160 | 0.06—0.25 | 0.20—1.00
@®|s| 2| std| Us73s | 60—110 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
@ M| 1| MM |MC7025| 100—130 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00
€|F| 1| FM |VPISTF| 60—105 |0.04—0.20 |0.20—0.90
€|F|2|std| UsS735 | 60—110 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
Aco noxidivel €|s| 1| LM |Mc7025| 120—160 | 0.06—0.25 | 0.20—1.00
Austenitico >200HB | @ | S | 2 | Std | US735 | 60—110 |0.08—0.30|0.30—2.00
(SUS304LN, SUS316LN)
€|M| 1| MM |MC7025| 100—130 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00
#[F|1|FM |VPISTF| 60—105 |0.04—0.20 |0.20—0.90
#|F| 2| std| Us735 | 60—110 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
#[s|1|Lm|MP7035| 70—115 |0.06—0.25 | 0.20—1.00
#[s|2|Lm |VPISTF| 60—105 |0.06—0.250.20—1.00
% |s|3|std| Us735 | 60—110 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
#(m| 1| MM |MP7035| 60—95 |0.08—0.30 |0.30—2.00
#(m|2| MM |VPISTF| 50—-90 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
@|F| 1| FM |VPISTF| 50—85 |0.04—0.20 |0.20—0.90
@|F|2|std|uUs7as | 45-90 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
@®|s| 1| LM |Mc7025| 95-130 |0.06—0.25 | 0.20—1.00
@®|s|2|std|us7as | 45-90 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
@ M| 1| MM |MC7025| 80—105 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
€|F|1|FM |VPISTF| 50—85 |0.04—0.20 | 0.20—0.90
€|F|2|std|uUs7as | 45-90 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
€|s| 1| LM |mcro25| 95-130 |0.06—0.25|0.20—1.00
(’;ﬁ’sg‘;‘;'j;‘) <280HB| @ | S | 2 | Std | US735 | 45—90 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
€|mM| 1| MM |MC7025| 80—105 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
#|F|1|FM |VPISTF| 50—85 |0.04—0.20 |0.20—0.90
®|F|2|std| uUs73as | 45-90 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
#|s|1|Lm |mMP7035| 55-95 |0.06—0.25|0.20—1.00
#(s|2|Lm|VPISTF| 50—85 |0.06—0.25|0.20—1.00
% |s|3|std|us7as | 45-90 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
#(m| 1| MM |MP7035| 45-75 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
#(m|2| MM |VPISTF| 40-70 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
@®|F| 1| FM |VPISTF| 75—125 |0.04—0.20 |0.20—0.90
@ |F| 2| std| Us73s | 70-135 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
®|s| 1| LM |MC7025| 140—190 | 0.06—0.25 | 0.20—1.00
@ |s| 2| std| us7as | 70-135 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
@ (M| 1| MM |MC7025| 115—155 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00
Ferritico, Ago €|F|1|FM |VPISTF| 75—125 |0.04—0.20 |0.20—0.90
i”OXi‘f’j:’;'d':im" <200HB| @ | F | 2 | std | US735 | 70—135 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
(SUS410, SUS430) €S| 1| LM |MC7025| 140—190 |0.06—0.25 | 0.20—1.00
€|s|2|std| us7as | 70-135 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
€|M| 1| MM |MC7025| 115155 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00
#|F|1|FM |VPISTF| 75-125 |0.04—0.20 | 0.20—0.90
®|F|2|std| us73s | 70—135 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
#[s|1|Lm |MP7035| 85-135 |0.06—0.250.20—1.00

CONDIGOES DE CORTE : @: Corte estavel @ : Usinagem Geral # : Corte Instavel
CUTTING AREA : F : Acabamento L : Usinagem Leve M : Usinagem Média R : Desbaste H : Desbaste



) Tipo da g Quebra- Velocidade Avanco Profundidade
Material Dureza Usinagem g D Classe cé(ren ;:rr?il;\t? (mmirot) d((e n'C]):T)]r)te
M
s LM | VP15TF | 75—125 |0.06—0.25 | 0.20—1.00
mg:g:ﬁ,ﬁ%?o <ooons| ¥ | 3| st | UsTs | 70-135 | 0.08-0.30 | 030200
(susﬁgfﬂgﬁsno) ®|M| 1| MM|MP7035| 70—115 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
®|M|2| MM |VPI5TF| 60—105 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
@ | F |1 | FM |VP15TF| 60—105 |0.04—0.20 | 0.20—0.90
@|F| 2| std| US735 | 60—110 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
@S| 1| LM |MC7025| 120—160 |0.06—0.25 | 0.20—1.00
@ | S |2 | std| US735 | 60—110 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
@ M| 1| MM |MC7025| 100—130 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00
€| F| 1| FM |VP15TF| 60—105 |0.04—0.20 | 0.20—0.90
€| F|2|std| US735 | 60—110 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
Ferritico, Ago €| S| 1| LM |MC7025| 120—160 |0.06—0.25 | 0.20—1.00
i”°*‘?f:;'d’:i°r°' >200HB |@ | s | 2 | std | US735 | 60—110 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
(8US431, SUS420J2) €| M| 1| MM |MC7025| 100—130 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
#|F| 1| FM |VP15TF| 60—105 |0.04—0.20 | 0.20—0.90
®|F |2 std| US735 | 60—110 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
#|s|1|LM|MP7035| 70—115 |0.06—0.25|0.20—1.00
#|s|2| LM |VPI5TF| 60—105 |0.06—0.25|0.20—1.00
% |s|3|std| Us73as | 60—110 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
®|M|1|MM|MP7035| 60—95 |0.08—0.30|0.30—2.00
®|M|2| MM |VPI5TF| 50—90 |0.08—0.30|0.30—2.00
@ | F |1 | FM |VPI5TF| 40—70 |0.04—0.20|0.20—0.90
@|F|2|std| uUs7as | 40—75 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
@S| 1| LM |MC7025| 80—105 |0.06—0.25|0.20—1.00
@ | S |2 |std| us735 | 40—75 |0.08—0.30|0.30—2.00
@ M| 1| MM|MC7025| 65—90 |0.08—0.30|0.30—2.00
€| F| 1| FM |VPI5TF| 40—70 |0.04—0.20|0.20—0.90
€| F|2|std| Us735 | 40—75 |0.08—0.300.30—2.00
Ao noxidavel micro- €|S|1|LM|Mc7025| 80—105 |0.06—0.25|0.20—1.00
fundido <450HB |@ | S | 2 | Std | US735 | 40—75 |0.08—0.30|0.30—2.00
(SUsS630, SUS631)
€|M| 1| MM |MC7025| 65—90 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
®|F|1|FM|VPI5TF| 40—70 |0.04—0.20|0.20—0.90
®|F|2|std| Us735 | 40—75 |0.08—0.300.30—2.00
#|s|1|LmM|mMP7035| 45-75 |0.06—0.25|0.20—1.00
®(s|2|Lm|VPI5TF| 40—-70 |0.06—0.25|0.20—1.00
®|s|3|std| Us735 | 40—75 |0.08—0.300.30—2.00
#|M|1|MM|MP7035| 40—65 |0.08—0.30|0.30—2.00
®|M|2| MM |VPI5TF| 35-60 |0.08—0.30|0.30—2.00

Ferro Fundido
(FC300)

<350MPal

Std
Std
Flat
Std
Std
Flat
Std
Std
Flat

uUcs5115
ucs115
uUcs5115
ucs115
ucs115
ucs115
ucs5115
uc5115
uc5115

130—245
130—245
130—245
130—245
130—245
130—245
130—245
130—245
130—245

0.08—0.30
0.08—0.30
0.08—0.30
0.08—0.30
0.08—0.30
0.08—0.30
0.08—0.30
0.08—0.30
0.08—0.30

0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.00

Ferro Fundido Nodular
(FCD450)

<450MPa|

L 00060000 06006006000

= o m 2 o mE »® "= M= O ME 0T

Std
Std
Flat
Std
Std
Flat
Std
Std
Flat

ucs115
ucs5115
uc5115
ucs115
ucs115
uUcs5115
uc5115
Ucs5115
ucs115

125—230
125—230
125—-230
125—230
125—230
125—230
125—-230
125—230
125—230

0.08—0.30
0.08—0.30
0.08—0.30
0.08—0.30
0.08—0.30
0.08—0.30
0.08—0.30
0.08—0.30
0.08—0.30

0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.00
0.30—2.00

Material

Dureza

Tipo da
Usinagem

Prioridade

Quebra-
cavacos

Classe

Velocidade
de Corte
(m/min)

Avango
(mm/rot)

Profundidade
de Corte
(mm)

@ F Std | UC5115 | 110—205 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00
@ | S| 1| sStd|UC5115| 110—205 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00
@ M| 1 |Flat|UC5115| 110—205 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00
€| F | 1] Std | UC5115| 110—205 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00

Ferro Fundido Nodular | _ _ _
(FCD700) <800MPa @ | S | 1 | Std | UC5115 | 110—205 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00
€ | M| 1| Flat | UC5115 | 110—205 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00
® | F | 1| std|UC5115| 110—205 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00
¥ |Ss| 1] std| UC5115| 110—205 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00
¥ | M| 1| Flat | UC5115| 110—205 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00
@ | F | 1| AZ | HTi10 | 300—700 | 0.10—0.40 | 0.20—3.00

Ligas de Aluminio . . _ _ _
(ABOG1, A7075) Si<6% |@ | F | 1| AZ | HTi10 | 300—700 |0.10—0.40 | 0.20—3.00
¥ |F| 1| AZ | HTi10 | 300—700 | 0.10—0.40 | 0.20—3.00
@ | F | 1| AZ | HTi10 | 300—700 | 0.10—0.40 | 0.20—3.00

Ligas de Aluminio |y caicqno . i _ _
(AC4B) 5%<8i<10% @ | F | 1 | AZ | HTi10 | 300—700 |0.10—0.40 | 0.20—3.00
®$ | F| 1| AZ | HTi10 | 300—700 |0.10—0.40 | 0.20—3.00
@ | F | 1| AZ | HTi10 | 300—700 |0.10—0.40 | 0.20—3.00

Ligas de Aluminio et (70 . _ _ _
(ADC12, A390) Si>10% |@ | F | 1 | AZ | HTi10 | 300—700 | 0.10—0.40 | 0.20—3.00
& | F| 1| AZ | HTi10 | 300—700 |0.10—0.40 | 0.20—3.00
@ F |1 FJ | RT9010 | 35—75 |0.04—0.12|0.20—1.40

Ligas de Titanio At (70 - _ _
(Ti-6AI-4V) Si>10% |@ | F | 1 FJ | RT9010 | 35—75 |0.04—0.12|0.20—1.40
| F |1 FJ | RT9010 | 35—75 |0.04—0.12|0.20—1.40
@ F |1 FJ |VP10RT | 20—45 |0.04—0.12|0.20—1.40

Ligas Resistentes ao Calor | «._ 1o _ _ _
(Inconel718) Si>10% |@ | F | 1 FJ |VP10RT| 20—45 |0.04—0.12|0.20—1.40
®|F| 1] FJ |VPIORT| 20—45 |0.04—0.12|0.20—1.40




CONDICOES DE CORTE RECOMENDADAS
INSERTOS TIPO 11° POSITIVOS

Quebra-cavacos :

Std : Standard Flat : Face Plana

Material Ugiﬁggdeam g Sauvzbcr:s Classe Vgleogg;ge (?nvr:?r%?) Prgf:v&cggaede Material Dureza Ul;ﬁggd:m g Saif; Classe Vgleogg;ge (énvr:?r%?) Prgf:lécggaede
& (m/min) (mm) & (m/min) (mm)
@ F R-RIL| NX2525 | 225—320 |0.05—0.12 | 0.20—0.60 € F R-RIL| HTi10 | 95—135 |0.05—0.12 | 0.20—0.60
oL R-Std| NX2525 | 185—265 |0.08—0.30 | 0.30—2.00 elL N-Flat| UC5115 | 125—230 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00
olm R-Std| NX2525 | 185—265 |0.08—0.30 | 0.30—2.00 elL N-Flat| UE6110 | 120—190 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
€ F R-RIL| NX2525 | 225320 | 0.05-0120.20-0.60  pors Funcido Nodulr | g 1o €elm N-Flat| UC5115 | 125—230 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00
¢ L R-Std| UE6110 | 205—350 |0.08—0.30 | 0.30—2.00 (FCD450) e ™ N-Flat| UE6110 | 120—190 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
€ | L | 2 [R-Std| MP3025 | 190—295 |0.08—0.30 | 0.30—2.00 8 F R-RIL| UTi20T | 75—110 |0.05—0.12 | 0.20—0.60
€ | L | 3 [R-Std| NX3035 | 180—255 |0.08—0.30 | 0.30—2.00 8L N-Flat| VP15TF | 110—150 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
elm R-Std| UE6110 | 205—350 |0.08—0.30 | 0.30—2.00 ®(m N-Flat| VP15TF | 110—150 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
(séﬁgf:\,ﬂé(iigc) €| M| 2 |R-std| MP3025 | 190—295 |0.08—0.30 | 0.30—2.00 o F R-RIL| NX2525 | 125—170 | 0.05—0.12 | 0.20—0.60
€ | M| 3 |R-Std| NX3035 | 180—255 |0.08—0.30 | 0.30—2.00 oL N-Flat| UC5105 | 115—210 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00
8 F R-R/L| UTi20T | 115—165 |0.05—0.12 | 0.20—0.60 oL N-Flat| NX2525 | 105—140 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
8L R-Std| UE6020 | 195—320 |0.08—0.30 | 0.30—2.00 oL R-Std| NX2525 | 105—140 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
% | L | 2 |N-Flat| UE6020 | 195—320 |0.08—0.30 | 0.30—2.00 oM N-Flat| UC5105 | 115—210 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
8| L |3 |N-Flat| UP20M | 105—160 |0.08—0.30 | 0.30—2.00 oM N-Flat| NX2525 | 105—140 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
®(m R-Std| UE6020 | 195—320 |0.08—0.30 | 0.30—2.00 oM R-Std| NX2525 | 105—140 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00
| M | 2 |N-Flat| UE6020 | 195—320 |0.08—0.30 [0.30~2.00  Eorro Fundido Nodular I € F R-RIL| NX2525 | 125—170 |0.05—0.12 | 0.20—0.60
% | M| 3 [N-Flat| UP20M | 105—160 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00 (FCD700) € F RRIL| HTi10 | 85—120 |0.05—0.12 |0.20—0.60
@ F R-RIL| NX2525 | 165—235 |0.05—0.12 | 0.20—0.60 eL N-Flat| UC5115 | 110—205 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
oL R-Std| NX2525 | 135—195 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00 e|L N-Flat| UE6110 | 105—170 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00
olm R-Std| NX2525 | 135—195 |0.08—0.30 | 0.30—2.00 €elm N-Flat| UC5115 | 110—205 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00
€ F R-RIL| NX2525 | 165—235 | 0.05—0.12 | 0.20—0.60 €lm N-Flat| UE6110 | 105—170 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
e|L R-Std| UE6110 | 150—260 |0.08—0.30 | 0.30—2.00 8 F R-RIL| UTi20T | 65—95 |0.05—0.12 | 0.20—0.60
€ | L | 2 [R-Std| MP3025 | 140—215 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00 8L N-Flat| VP15TF | 95—135 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
€ | L | 3 |R-Std| NX3035 | 130—190 |0.08—0.30 | 0.30—2.00 8 m N-Flat| VP15TF | 95—135 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00
Ao Carbono - Aco e\ m R-Std| UE6110 | 150—260 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00
Liga € | M| 2 [R-Std| MP3025 | 140—215 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00
(S45C, SCM440)
€ | M| 3 |[R-Std| NX3035 | 130—190 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
8 F R-RIL| UTi20T | 85—120 |0.05—0.12 | 0.20—0.60
8L R-Std| UE6020 | 145—235 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00
8L N-Flat| UE6020 | 145—235 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00
8L N-Flat| UP20M | 75—115 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
8 m R-Std| UE6020 | 145—235 |0.08—0.30 | 0.30—2.00
8 m N-Flat| UE6020 | 145—235 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00
EIR N-Flat| UP20M | 75—115 |0.08—0.30 | 0.30—2.00

Ferro Fundido
Cinzento
(FC300)

R-R/IL

NX2525

1560—205

0.05—0.12

0.20—0.60

N-Flat

uc5105

135—250

0.08—0.30

0.30—2.00

N-Flat

NX2525

125—170

0.08—0.30

0.30—2.00

w [N

R-Std

NX2525

125—170

0.08—0.30

0.30—2.00

N-Flat

ucs105

135—250

0.08—0.30

0.30—2.00

N-Flat

NX2525

125—-170

0.08—0.30

0.30—2.00

w [N

R-Std

NX2525

125—170

0.08—0.30

0.30—2.00

R-R/IL

NX2525

150—205

0.05—0.12

0.20—0.60

R-R/IL

HTi10

100—145

0.05—0.12

0.20—0.60

N-Flat

ucs5115

130—245

0.08—0.30

0.30—2.00

N-Flat

UE6110

130—200

0.08—0.30

0.30—2.00

N-Flat

ucs5115

130—245

0.08—0.30

0.30—2.00

N-Flat

UE6110

130—200

0.08—0.30

0.30—2.00

R-R/IL

UTi20T

80—115

0.05—-0.12

0.20—0.60

N-Flat

VP15TF

115—160

0.08—0.30

0.30—2.00

N-Flat

VP15TF

115—160

0.08—0.30

0.30—2.00

Ferro Fundido Nodular
(FCD450)

R-R/IL

NX2525

140—190

0.05—0.12

0.20—0.60

N-Flat

ucs5105

130—235

0.08—0.30

0.30—2.00

N-Flat

NX2525

115—160

0.08—0.30

0.30—2.00

w | N

R-Std

NX2525

115—160

0.08—0.30

0.30—2.00

N-Flat

ucs105

130—235

0.08—0.30

0.30—2.00

N-Flat

NX2525

115—160

0.08—0.30

0.30—2.00

== |g82|r|r|rn(2jrn(g82/2|rfrjmm |22 || |- M

R-Std

NX2525

115—160

0.08—0.30

0.30—2.00

® 000 0 0o o 3366066660000 000

F

R-R/IL

NX2525

140—190

0.05—0.12

0.20—0.60

CONDIGOES DE CORTE : @: Corte estavel @ : Usinagem Geral & : Corte Instavel
CUTTING AREA : F : Acabamento L : Usinagem Leve M : Usinagem Média R : Desbaste H : Desbaste



