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v I/d=3 1d=3—4 (fcl2LY + 2V & 1 26mmbLl L)
BEIvIY /ld=5 1/d=6—7
= 2 BIHIEE EDE thiAkE BIHIEE EDE thAHnE
HRHIH DMeE MIRE (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)
B4 130 (90—160) 0.1 (0.05—0.15) 0.2 120 (80—150) | 0.1 (0.05—0.15) 0.2
R - B2 | 180—350HB
FEEl 90 (60—120) | 0.25(0.15—0.35) | —3.0 80 (50—110) 0.15(0.1—0.2) —1.5
_ B4 140 (100—180) 0.1 (0.05—0.15) 0.2 140 (100—180) | 0.1 (0.05—0.15) 0.2
ATV =<200HB
FEEl 70 (50—90) 0.2 (0.15—0.25) | —2.0 60 (40—80) 0.15 (0.1—0.2) —1.0
N BEH| 300 (200—400) 0.1 (0.05—0.15) 0.2 300 (200—400) | 0.1 (0.05—0.15) 0.2
ZILZZOLE —
- FRETH 200 (150—250) 0.1 (0.05—0.15) —2.0 200 (150—250) | 0.1 (0.05—0.15) —1.5






