HESRUD ISR

Az e A Y —hiiiE HIHEERE (m/min) IED (mm/rev)
P R - a2 180HB—280HB MS6015/VP15TF 100 (50—150) 0.08 (0.01—0.15)
MS6015 110 (30—180) 0.08 (0.01—0.15)
RENEE -

NX2525 150 (50—250) 0.08 (0.01—0.15)

M <200HB VP15TF/MP9005/ MP9015 80 (50—120) 0.06 (0.02—0.1)

27 VU

230HB MS7025/MS9025 100 (50—180) 0.08 (0.01—0.15)
N IR TR - HTi10/MT9005 150 (70—230) 0.09 (0.03—0.15)
S FIVEE . MT9005 60 (40—80) 0.08 (0.04—0.12)
ME#ASE — MP9015/MS9025 50 (20—75) 0.08 (0.04—0.12)
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