HESRUD ISR

HHIA hee A Y —hitiE YIRIEE (m/min) =D (mmirev)
P R - S 180HB—280HB MS6015/VP15TF 100 (50—150) 0.05 (0.02—0.09)
ISR - MS6015 110 (30—180) 0.05 (0.01—0.09)
ATV =200HB VP15TF 80 (50—120) 0.03 (0.02—0.05)
N FHBE - MS6015 150 (70—230) 0.07 (0.03—0.11)
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