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VIRl JL—hH & vc (m/min) f (mm/rev) ap (mm)
S F FY VP25N 285—450 0.09—0.23 0.20—0.80
@ ==um
L (3'% VP25N 260—410 0.16—0.33 0.50—1.20
‘ - F FY MP3025 275—425 0.09—0.23 0.20—0.80
L SY MP3025 255—385 0.16—0.33 0.50—1.20
FY UE6020 285—465 0.09—0.23 0.20—0.80
& r=zom E
L (3'% UE6020 260—425 0.16—0.33 0.50—1.20
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P PSR + Sl @1 - s4sc.s0M440) ve: TR
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VIHIRS Ju—hH [z Vf (mfnéi%\) f (mm/rev) ap (mm)

F FP NX2525 210—300 0.08—0.25 0.10—1.00

L LP MC6115 250—480 0.10—0.40 0.30—2.00

‘ M MP MC6115 230—440 0.16—0.50 0.30—4.00
LELY R RP MC6115 215—415 0.25—0.60 1.50—6.00
H HX MC6025 165—265 0.50—1.26 3.00—11.00

F FP MP3025 215—330 0.08—0.25 0.10—1.00

L LP MC6115 250—480 0.10—0.40 0.30—2.00

‘ M MP MC6125 250—390 0.16—0.50 0.30—4.00

— I R RP MC6125 235—370 0.25—0.60 1.50—6.00
H HX MC6025 165—265 0.50—1.26 3.00—11.00

F FP MC6025 230—375 0.08—0.25 0.10—1.00

L LP MC6125 275—425 0.10—0.40 0.30—2.00

# M MP MC6125 250—390 0.16—0.50 0.30—4.00
RRELH R RP MC6035 160—225 0.25—0.60 1.50—6.00
H HX MC6035 140—200 0.50—1.26 3.00—11.00
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VIHIRE Ju—%H & vf (mfnﬁ) f (mm/rev) ap (mm)
L LM MC7015 180—285 0.10—0.35 0.30—2.00
Q M MM MC7015 165—260 0.15—0.45 0.70—5.00
R RM MC7015 155—245 0.25—0.55 1.50—6.00
RECH H HL us735 75—140 0.30—0.70 3.00—7.50
L LM MC7025 165—220 0.10—0.35 0.30—2.00
@ M MM MC7025 150—200 0.15—0.45 0.70—5.00
ey R RM MC7025 140—190 0.25—0.55 1.50—6.00
H HL Us735 75—140 0.30—0.70 3.00—7.50
L LM MP7035 95—155 0.10—0.35 0.30—2.00
% M MM MP7035 90—145 0.15—0.45 0.70—5.00
R RM MP7035 85—135 0.25—0.55 1.50—6.00
RREH H HL us735 75—140 0.30—0.70 3.00—7.50
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VIR JL—A Mg Vf (mfnéi%\) f (mm/rev) ap (mm)
L LK MC5005 230—365 0.10—0.50 0.50—2.50
‘ M MK MC5005 210—335 0.20—0.55 0.50—4.00
R RK MC5005 195—315 0.20—0.60 1.50—6.00
RECH H Flat Top MC5005 195—315 0.20—0.60 2.50—6.00
L LK MC5015 205—335 0.10—0.50 0.50—2.50
‘ M MK MC5015 190—305 0.20—0.55 0.50—4.00
N R RK MC5015 180—285 0.20—0.60 1.50—6.00
e H Flat Top MC5015 180—285 0.20—0.60 2.50—6.00
L LK MC5015 205—335 0.10—0.50 0.50—2.50
# M MK MC5015 190—305 0.20—0.55 0.50—4.00
R RK MC5015 180—285 0.20—0.60 1.50—6.00
RRECR H Flat Top MC5015 180—285 0.20—0.60 2.50—6.00
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VIHIRE Ju—%H & Vf (mfnéi%\) f (mm/rev) ap (mm)
F LS MT9015 40—85 0.10—0.25 0.20—0.80
‘ L LS MT9015 40—85 0.10—0.25 0.20—0.80
M MS MT9015 40—80 0.15—0.30 0.50—3.00
RECH R RS MT9015 35—75 0.20—0.35 1.00—4.00
F LS MT9015 40—85 0.10—0.25 0.20—0.80
‘ L LS MT9015 40—85 0.10—0.25 0.20—0.80
oy M Ms MT9015 40—80 0.15—0.30 0.50—3.00
R RS MT9015 35—75 0.20—0.35 1.00—4.00
F LS MT9015 40—85 0.10—0.25 0.20—0.80
# L LS MT9015 40—85 0.10—0.25 0.20—0.80
M MS MT9015 40—80 0.15—0.30 0.50—3.00
FREH R RS MT9015 35—75 0.20—0.35 1.00—4.00
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F LS MV9005 75—140 0.10—0.25 0.20—0.80

‘ L LS MV9005 75—140 0.10—0.25 0.20—0.80

M MS MV9005 70—130 0.15—0.30 0.50—3.00

RECH R RS MP9015 35—75 0.20—0.35 1.00—4.00

F LS MP9015 40—85 0.10—0.25 0.20—0.80

‘ L LS MP9015 40—85 0.10—0.25 0.20—0.80
oy M Ms MP9015 40—80 0.15—0.30 0.50—3.00

R RS MP9015 35—75 0.20—0.35 1.00—4.00

F LS MP9025 30—45 0.10—0.25 0.20—0.80

# L LS MP9025 30—45 0.10—0.25 0.20—0.80

M MSs MP9025 30—45 0.15—0.30 0.50—3.00

FREH R RS MP9025 25—40 0.20—0.35 1.00—4.00
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